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Armario de Cozinha Aereo Branco 5 Portas 1,50cm
{C4d. Item 1509581386} Outros produtos Brienza Movelaria
Vendido e entreqgue por Brienza Decor
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| - Branco s 4
|| =
RS 369,90 Comprar
ou em até 6x de RS 61,65 sem juros
Ver mais opcOes de pagamento >
Calcule o frete e prazo de entrega = - Consultar
Descri¢do do produto A
Lindo, prético e funcional, o armdrio aéreo com étimo acabamento e excelente espaco interno para vocé utilizar na cozinha, ou onde mais sua imaginacdo mandar, gragas
a versatilidade deste produto.
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Tipo De Produto
Armario aereo

Material
mdp

Ambiente De Uso
cozinhallavanderia

Cor
Branco

Altura
60

Largura
150

Profundidade
30

Peso
34.00

Volumes

Tipo De Pintura

uv

Peso Bruto
35

Garantia
90 Dias

Modelo
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filipinas

Marca
Brienza Movelaria

Fabricante
Brienza Movelaria

Acessdrios Para Montagem
Sim

Manual De Montagem
Sim

Dificuldade De Montagem
4

Tonalidade
Branco

Numero De Portas
5

Tipo De Portas
Bater

Tipo De Dobradigas
Metalica

Material Dos Puxadores
Polietileno

Pintura Interna
Branco

Possui Nicho
2
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26/00/23, 07:08 Gmail - cotagao de mobiliario 417

\‘g Gmail SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

cotagao de mobiliario

ronaldo santos <rpcomercio.serv@gmail.com> 12 de setembro de 2023 as 10:54
Para: SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

Bom dia, segue orgamento solicitado.
[Texto das mensagens anteriores oculto]

b ORCAMENTO ALAGOA NOVA.pdf
535K
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R P COMERCIO E
SERVICOS LTDA

A PREFEITURA MUNICIPAL DE ALAGOA NOVA - PB

Orc¢camento

418

ITEM

ESPECIFICAGAO

QNT

UNITARIO

TOTAL

CONJUNTO ALUNO INFANTIL

0 conjunto abaixo descrito deve ser certifi-
cado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composia por: estru-
tura metldlica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafu-
sos. 0 assento deve ser confeccionado em po-
lipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensoes aproximadas de 395 mm de largura,
305 mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montado a es—
trutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavi-
dades reforg¢adas com aletas de 2mm de espes—
sura, que acomodam parafusos auto atarraxan-—
tes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica em con—
tato com as pernas do usudrio deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de nao
obstruir a circulacao sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 355 mm. O en-
costo deve ser inteiri¢o, sem nenhum tipo de
ventilagao ou abertura, fabricado em polipro-
pileno copolimero injetado e moldado anatomi-
camente com acabamento texturizado. Suas di-
mensoes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura
de parede média de 3,5 mm. A pe¢a deve possuir
cantos arredondados e unir—-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posterio-—
res aos tubos da estrutura metdlica da cadeira

UND

150

790, 00

118500, 00

Pesquisa mercado. Doc. 109117/23. Data: 10/01/2024 09:46. Responsavel: Tatiara G. de Almeida.

Impresso por convidado em 27/01/2024 06:16. Validac&@o: 694F.3AEB.FE31.BDBC.46A0.915C.AA80.D256.

418



419

R P COMERCIO E
SERVICOS LTDA

e ser travada por dois pinos retrdteis inje-—
tados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presen¢a de re-—
bites ou parafusos. A estrutura deve ser fa—
bricada a partir de tubos de sec¢ao redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. 0 conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em pod. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas pldsticas de acabamento
padrao FDE. A mesa deve ter 590 mm de altura
e permitir sua montagem completa por encaixes
de seus componentes e poder ser utilizada de
ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usudrio. Deve possuir tampo inje—
tado em termoplastico ABS virgem, com pigmen-—
tagao, superficie lisa sem brilho e com for-
mato de 2 (dois) angulos possibilitando a for-
magao de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)
mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo
por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do
tipo Snap—fit e duas torres para fixa¢ao por
parafusos. 0 contra tampo deve apoiar, refor—
car e estruturar a superficie do tampo além
de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensocs aproximadas do
tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595
mm na base menor e¢ 560 mm lateralmente, con—
tendo 02 (dois) porta objetos laterais da su—
perficie de uso integrados ao tampo disponi—
bilizando uma darea util de superficie de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A drea somando
os dois porta objetos deve ser de aproximada-—
mente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta li-
vro em formato retangular, injetado em termo—
plastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A cstrutura metdlica da mesa deve
ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados & duas
camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
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por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1, 5mm. As pernas da mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espes-—
sura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabrica—
dos em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteiras pldsticas de acabamento pa-—
drao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo
se dard por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metdlica devem ser
fabricados em tubo de ag¢o industrial, trata-
dos por conjuntos de banhos quimicos, e rece-
ber pintura ep6xi em po.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCTAL:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliario esta em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INME-
TRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD,
da resina plastica no ABS do Tampo sendo que
a resisténcia ao impacto, media de no minimo
80 J/M. Laudo emitido por laboratério acredi-
tado pelo INMETRO atestando veracidade da re-—
sina ABS (butadieno—estireno—acrilonitrila).
Laudo de acordo com a ABNT 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em fos—
fato com massa igual ou superior a 1,2g/m*.
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resul-
tado de espessura maxima de 75 micras. Laudo
de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando
que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem cau-
sar trincas. Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade, que o produto atendem os pa-
droes da Ergonomia, emitido por um Ergono-
mista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro
de Seguran¢a do Trabalho com recolhimento de
ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratoério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a AS—
TMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por
flexao do assento e encosto carteira e pran—
cheta em resina pldstica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
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com a [S0178:2010 quanto a resisténcia a ten—
sao por flexao do assento e encosto carteira
e pranchela em resina plastica. Relatério de
ensaio da determinagao do teor de chumbo na
pintura epoxi—pé das estruturas metdlicas dos
méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricacao de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais si-—
milares. Catdlogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constarao imagens e de—
senhos com cotas, comprovando que o item ofer-—
tado faz parte de sua linha de fabricacgao.
Esta condi¢ao serd dec cxtrema relevancia para
a avaliagao do mesmo, assim como os seguintes
fatores: conformidade com as especifica¢oes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade, durabi-
lidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade.

Apresentar junto com a proposta inicial De-
claragao de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia mi-
nima é de 02 anos

CONJUNTO ALUNO JUVENIL O conjunto abaixo des—
crito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORLA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve
ser composta por: estrutura metdlica, as—
sento, encosto, ponteiras, sapatas e fixado—
res plasticos, e dois parafusos. 0 assento
deve ser confeccionado em polipropileno copo—
limero injetado e moldado anatomicamente com
2 acabamento texturizado e dimensdes aproxima-|UND|{150| 820,00 |123000, 00
das de 395 mm de largura, 345 mm de profundi-
dade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado & estrutura por meio de
um cncaixe em todo o tubo da base da frente
da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas
com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do
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usudrio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do assento até o chao deve
ser de 385 mm. 0 encosto deve ser inteiri¢o,
sem nenhum tipo de ventila¢ao ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero inje-—
tado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensoes aproximadas devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A
pe¢a deve possuir cantos arredondados e unir—
se & estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadecira e ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispen—
sando a presen¢a de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada & partir de tubos
de secg¢ao redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos qui-
micos e pintura Epoxi em p6. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas
plastica. A mesa deve ter 650 mm de altura e
permitir sua montagem complcta por encaixes
de scus componentes ¢ poder ser utilizada de
ambos os lados, [rente ou traz dependendo da
escolha do usudrio. Deve possuir tampo inje-—
tado em termoplastico ABS virgem, com pigmen—
tagao, superficie lisa sem brilho e com for-
mato de 2 (dois) angulos possibilitando a for-
ma¢ao de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)
mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo
por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do
tipo Snap—fit e duas torres para fixagao por
parafusos. 0 conira tampo deve apoiar, refor-—
¢ar e estruturar a superficie do tampo além
de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensoes aproximadas do
tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595
mm na base menor e 560 mm lateralmente, con—
tendo 02 (dois) porta objetos laterais da su-
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perficie de uso integrados ao tampo disponi-
bilizando uma drea util de superficie de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A drea somando
os dois porta objetos deve ser de aproximada-—
mente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta li-
vro em formato retangular, injetado em termo-—
plastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metdlica da mesa deve
ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm ¢ espessura de 1,9 mm soldados & duas
camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas da mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espes—
sura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabrica—
dos em tubo de # 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteiras pldsticas de acabamento fi-
xadas por meio de rebites tipo POP. A montagem
das pernas da mesa ao tampo se dard por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da es—
trutura metdlica devem serfabricados em tubo
de ag¢o industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, ¢ reccber pintura epéxi em
p6. Tolerancia maxima para variagao de medi-
das dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir os seguintes documentos que
devem ser apresentados juntamente com a pro-—
posta 1inicial: -Certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT 14006. —Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobilidrio estd em conformidade com a
ABNT 14006 de 2008. -Laudo emitido por labo—
ratério acreditado pelo TNMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 170D, da resina plas—
tica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia
ao impacto, media de no minimo 80 J/M. -Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INME-
TRO atestando veracidade da resina ABS (buta-
dieno—estireno—acrilonitrila). -Laudo de
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acordo com a ABNT 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em [osfato com
massa igual ou superior a 1l,2g/m’. -Laudo de
acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de
espessura mdxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas.
—Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade,
que o produto atendem os padroes da Ergonomia,
emitido por um Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro de Seguran¢a do Traba-
lho com recolhimento de ART pelo CREA. -Laudo
emitido por laboratoério acreditado pelo TNME-
TRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a re-
sisténcia a tensao por flexao do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plas—
tica. -Laudo emitido por laboratério acredi-
tado pelo INMETRO de acordo com a IS0178:2010
quanto a resisténcia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e prancheta em re—
sina plastica. -Relatorio de ensaio da deter-—
minagao do teor de chumbo na pintura epdéxipé
das estruturas metdlicas dos méveis, conforme
Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricag¢ao dc
tintas imobiliarias e de uso infantil e esco—
lar, vernizes ¢ materiais similares. -Cata-
logo técnico do produto, nos quais necessari-
amente constarao imagens e desenhos com co-—
tas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagao. Esta condi¢ao sera
de extrema relevancia para a avaliagao dele,
assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especiflica¢oes, caracteristicas técni-
cas e certificados de conformidade apresenta—
dos, qualidade, durabilidade, acabamento, es—
tética, ergonomia e funcionalidade. -Declara-
¢ao de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos.

3 ARQUIVO COM 4 GAVETAS UND| 25 | 1180,00 | 29500, 00
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Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo
MDP com espessura de 18 mm, revestido com la-
minado melaminico de baixa pressao em ambas
as faces, resistente a abrasao, na cor branca,
encabe¢ado com fita de borda pvc 2,5 mm de
espessura com alta resisténcia a impactos.na
mesa cor do painel. Gavetas em madeira aglo-
merada MDP revestido com laminado melaminico
de baixa pressao encabe¢adas com fita de borda
pvc com espessura 1 mm. Fundo das gavetas
confeccionados em chapa dura de alta densi-
dade pintada na mesma cor do mével. Corredic¢as
(tipo telescopicas) das gavetas, presas ao
corpo do gavetciro através de parafuso tipo
chipboard para madeira, resistente a esfor¢o
sobre a gaveta e aos numeros de ciclos de
abertura e fechamento da mesma. Travamento
simultaneo das gavetas feito em haste de ago
resistente a tragao com acionamento lateral
através de fechadura com chave de alma interna
em a¢o de alta resisténcia ao torque, com capa
pldstica externa de proteg¢ao em polietileno
injetado. Puxadores com desenho curvo e li-
nhas suaves sem arestas injetados em poliure-
tano, fixado com parafuso de rosca para fixa—|
cao em termopldsticos cm ag¢o de 4x2bmm com
cabe¢a panela. Suportes para pastas suspensas
nas gavetas confeccionados em chapa de a¢o em
formato de “1” fixado a gaveta através de
parafusos chipboard de 4,0 x 14mm cabe¢a pa—
nela, pintado em epéxi pé na mesma cor do
mével.

Tolerancia maxima para variag¢ao de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Apresentar junto
com a proposta inicial Declarag¢ao de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, ates—
tando que a garantia minima é de 01 ano

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8
CADEIRAS ADULTO

A mesa deve ser composta por tampos modulares
fabricada em ABS injetado de alto impacto,
formado por 3 médulos que se fixam G estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas

UND| 35 | 5580,00 |195300, 00
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laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
centrais por moédulo e 4 parafusos por médulo.
Ap6s montada a mesa mede 1860x820mm e tem 760
de altura. A estrutura deve ser formada por
um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020
de se¢ao 20x40mm com 1, 2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2” x
0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de
parafusos. Na extremidade inferior de cada pé
existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em poli-
propileno. Todas as pe¢as metdlicas que com—
poc a mesa recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Ep6xi. Cadeira. 0 conjunto é
composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta
por: estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plésticos, e
dois parafusos. 0 assento deve ser confecci-
onado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento textu-—
rizado e dimensoes de aproximadamente 400 mm
de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados,
montados & estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira ¢
2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25
mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulag¢ao sanguinea. A al-
tura do assento até o chdao é¢ de 460 mm. O
encosto deve ser inteirig¢o, sem nenhum tipo
de ventilag¢ao ou abertura, fabricado em poli-
propileno copolimero injetado e moldado ana-—
tomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensoes sao 375 mm de largura por 200 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A pe¢a deve possuir cantos arredondados e
une-se & Estrutura por meio de encaixes de
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suas cavidades posteriores aos tubos da es—
trutura metalica da cadeira e deve ser travada
por dois pinos retrdateis injetados em poli-
propileno copolimero, na mesma cor do en-—
costo, dispensando a presen¢a de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada &
partir de tubos de sec¢ao redonda com & 19, 05
mm e 1,5 mn de espessura de parede dobrados e
soldados. 0 conjunto estrutural deve recebe
banhos quimicos e pintura Epdéxi em pd. As ex—
tremidades das pernas da cadeira recebem sa-
patas plasticas dc acabamento padrao FDE.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliagao
pela 1SO 4628-3/2015 com durag¢ao igual a 600
horas. Laudo Técnico de Ergonomia em confor-
midade com a Norma Regulamentadora - NR 17
emitido por um Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro de Seguran¢a do Traba-—
lho com recolhimento de ART pelo CREA. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INME-
TRO atestando que os produtos atendem os re-—
quisitos da ABNT 8095/2015, com durag¢ao igual
ou superior a 600 horas. Laudo de acordo com
a ABNT 9209/86 atestando que os produtos pos—
suem revestimento em fosfato com massa igual
ou superior a 1,2g/m*. Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima
de 75 micras. Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta mais
de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo de
acordo com a ABNT 8096, Avaliag¢ao da Resis-
téncia & corrosao por exposi¢ao ao Di oxido
de Enxofre, com duragao igual

ou superior a 600 horas. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando
que os produtos atendem os requisitos da ABNT
8094/83, com avaliagao pela ABNT 5841/2015
com dura¢ao igual a 600 horas. Laudo emiti do
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790 15 quanto a resisténcia
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a tensao por flexao do assento e encosto car—
teira e prancheta em resina plastica. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INME-
TRO de acordo com a IS0178:2010 quanto a re—
sisténcia a tensao por flexao do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plés-—
tica. Relatoério de ensaio da determinagao do
teor de chumbo na pintura epéxi pé das estru-—
turas metdlicas dos moveis, conforme Lei Fe—
deral n® 11.762/08 que fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricag¢ao de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, ver-
nizes e materiais similares. Catdlogo técnico
do produto, nos quais necessariamente consta—
rao imagens e desenhos com cotas, comprovando
que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricag¢ao. Esta condi¢ao serd de extrema re-—
levancia para a avalia¢ao do mesmo, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as es—
pecificag¢oes, caracteristicas técnicas e cer—
tificados de conformidade

apresentados, qualidade, durabilidade, acaba-
mento, estética, ergonomia e funcionalidade.

Declaragao de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, onde o periodo minimo de ga-
rantia seja de 02 anos.

MESA RETA

MESA RETA DIMENSOES: 120 X 600 X 740 MM
(Variag¢ao maxima de 5% nas medidas para Mais
ou para Menos).

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espes-—
sura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em
5 fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a|UND| 25 1389, 00 | 34725, 00
quente pelo sistema holt-melt em todo se u
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento cm fita de PVC de
2 mm de espessura, colada a quente pelo sis—
tema holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas
com 02 passa cabos diametro de 60 mm em poli-
estireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura,
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revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de es-—
pessura, colada a quente pelo sistema holt—
melt, em todo seu perimetro. Painel frontal
fixado as estruturas laterais da mesa através
de rebites de repuxo de ago e parafusos de
a¢o e buchas metdlicas. Dois pés laterais em
aco, cada pé composto de: Duas colunas verti-
cais em chapa de aco #18 medindo 668, 5x62x40,
R20 na parte externa da coluna. Uma pata in-
ferior estampada em chapa de a¢o #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas nivela—
doras com rosca M8. Entre as colunas verticais
deverd haver duas tampas sacdveis em a¢o chapa
#20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas sacd—
veis deverao proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de ca-
bos. A parte superior da estrutura serd em
chapa de ago #14 formato “U” medindo
480x43x15mm. Todas as pe¢as deverad receber
tratamento de fostiza¢ao (fosfato de zinco)
por imersdo, a pintura serd no sistema de
eletrotastico epoxi. 0 licitante deverd Apre-—
sentar junto com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheciro de Seguranga
do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado
pelo Ministério do Trabalho e devidamente re—
gistrado em seu respectivo conselho de
classe, e por profissional/entidade com espe—
cialidade em ergonomia, certificado pela As—
sociacao Brasileira de Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produto ofertado estd em con-
formidade com a Norma Regulamentadora NR 17 e
suas alineas Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra cer—
tificadora acreditada pclo inmetro, compro—
vando que o mobilidrio atende o disposto na
norma NBR 13966/2008; Comprovagao de madeira
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabri-
cante do material a ser entregue. Certificado
de Regularidade no Cadastro Técnico Federal
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do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e
dos Recursos Naturais Renovaveis IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utili-
zadoras dos Recursos Ambientais em nome do
fabricante. Certificado de Conformidade emi-
tido pela ABNT, ou outra certificadora acre-
ditada pelo inmetro, comprovando que o fabri-
cante tem seu processo de prepara¢ao e pintura
de superficies metalicas certificado conforme
a PE 289, garantindo o atendimento e confor-—
midade &s NORMAS ABNT NBR 14951, ABNT NBR
14847, ABNT NBR 15156, ABNT NBR 15185, ABNT
NBR 1SO 4628 3, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 15158,
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 10545, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003.. Catalogo técnico de cada produto co—
tado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens ofer-—
tados fazem parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicao serd de extrema relevancia para
a avalia¢ao dos mesmos, assim como os seguin—
tes fatores: conformidade com as especifica-
¢oes, caracteristicas técnicas e certificados
de conformidade apresentados, qualidade, du—
rabilidade, acabamento, estética, ergonomia ¢
funcionalidade. A nao apresenta¢ao acarretard
desclassifica¢ao do licitante. Declaragao de
garantia emitida exclusivamente pelo fabri-
cante, assinada

por pessoa devidamente acreditada e onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

ESTANTE EM ACO 06 PRATELEIRAS

Estante em ago, prateleiras em Chapa 22 (es—
pessura minima de 0,80mm) e colunas em chapa
16 (espessura minima de 1.5 mm), altura minima
da recgulagem da pratcleira 25 mm, com acaba—

. . UND| 20 { 1100,00 | 22000, 00
mento pclo sistema de tratamento quimico da
chapa (anti-ferruginoso e fosfatizantc) com
banhos sucessivos a quente, com desengra—
xante, decapante, fosfatiza¢ao e passivador,
pintura através de sistema eletrostatico
430
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ep6xi p6 curado em estufa de pelo menos a 180
® C, com superficies lisas e uniformes, con-
tendo 06 prateleiras. As colunas em “L” de—
verao receber sapatas plésticas em suas ter-—
minagoes em contato com o chao. Toda estrutura
em cinza claro.

* Tolerancia maxima para varia¢ao de medidas
dimensionais (+ ou =) 3mm.

« DIMENSOES: Alt. 190 cm, Larg. 95 cm, Prof.
43,5 cm para garantir a qualidade, durabili-
dade e resisténcia, o item deve possuir os
scguintes laudos.

*ensaio de corrosdao por exposi¢ao em camara
de névoa salina, conforme norma  NBR
8094:1983, com o minimo de 500 horas;

sgrau de empolamento quando a densidade de
distribui¢ao das bolhas conforme a norma NBR
5841:2015 d0 = isento de bolhas e*grau de em—
polamento quando ao tamanho das bolhas con-
forme a norma NBR 5841:2015 t0 = isento de
bolhas

*grau de enferrujamento conforme a norma NBR
iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de érea enferrujada
*ensaio de determinag¢ao da espessura da ca-—
mada de tinta conforme a norma NBR 10443:2008
¢ a norma astm d7091:2013, 100 pm;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma NBR 11003:2009
versao corrigida de 2010;

scnsaio de aderéncia da tinta, determina¢ao
de aderéncia, conforme norma astm D3359:2017
Apresentar junto com a proposta inicial de-
claragao de garantia emitida

exclusivamente pelo fabricante, atestando que
a garantia minima é de 01 ano

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E
04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS)

Médulo em ago, ABS c¢ MDF, desmontdvel cm 1l
partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1
cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras diviso-
rias. fechamento superior e inferior em ABS
na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm
(em qualquer corte transversal), possuindo 6

UND{ 20 | 3940,00 [ 78800, 00
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“castelos” para fixagao a estrutura retan—
gular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para uniao
entre base de plastico e estrutura retangu-
lar, parafusos especiais para pldstico. o mo-
dulo possuir os 12 vértices que compoe sua
forma em raio de no minimo 50 mm, sem encon-
tros e arestas com quina viva. o modulo ¢
montado com o uso de parafusos e rebites. os
pés do modulo em plastico injetado na mesma
cor da base e cabeceira, com formato redondo
e diametro de 50 mm, altura de 25 mm, parede
da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final
em contato com o piso chanfrado com inclinag¢ao
de 45° ¢ altura de 2 mm, com parafuso central
de 5/16 que permita a sua regulagem. fechadura
do tipo tambor cilindrico com chave dobravel.
corpo do armdrio em chapa de ago SAE 1010/1020
de espessura, 0,75 mm. laterais direita e es—
querda do armdrio, com cremalheiras estampa—
das diretamente na lateral, com regulagem mi-
nima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao
usudrio a colocagao das prateleiras em vdarias
alturas. base estruturada por meio de tubo de
aco carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado na pa-
rede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x
390 mm, nas quatro extremidades internas do
retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG
quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de
diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos
serao soldados perpendicularmente a estrutura
retangular para formar os quatro pés do armd-
rio. inserir em suas extremidades buchas in—
ternas com porca insertada de 5/16 pol. de
diametro que receberao as sapatas abauladas.
duas portas confeccionada em MDF de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado melami-
nico de baixa pressao na cor branca, com bor—
das revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma
cor do tampo superior e inferior. as dobradi-
¢as do modulo deverao ser invisiveis pelo lado
interno e em numero de duas em cada porta,
utilizar dobradi¢a de fechamento automatico
super alta, e puxadores em pldstico na mesma
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cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de rasgos nas late-
rais do armario. a pintura das pe¢as em a¢o
em tinta epéxi p6, na cor branco texturizado,
pelo processo eletrostdtico, curado a uma
temperatura de pelo menos 180° , todas as pe-
¢as em a¢o deverao receber tratamento por meio
de banhos sucessivos para protegao por meio
de fosfatizagcao, garantindo pelo menos 500
horas de exposi¢ao peclo método descrito na
ABNT 8094:1983 - material metdlico revestido
e nao revestido corrosao por exposi¢ao a névoa
salina. a pintura das pe¢as em ag¢o em tinta
p6 pelo processo eletrostdatico, com espessura
média da camada de tinta com valor médio de
100 um e ensaiado segundo a ABNT 10443:2008
- tintas e vernizes - determinagao da es—
pessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas - método de ensaio. pintura eletros—
tdtica epéxi pd, na cor branca texturizada.
soldas devem possuir superficie lisa e homo-
génea, nao devendo apresentar pontos cortan—
tes, superficies dsperas ou escérias. deve
ser climinado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. bordas acessiveis aos usudrios devem
ser arredondadas. cada modulo deverd possuir
em sua embalagem um manual de montagem. Di-
mensoes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
cm Tolerancia méxima para varia¢ao de medidas
dimensionais (+ ou -) 5mm. Apresentar junto
com a proposta inicial declarag¢ao de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, ates-—
tando que a garantia minima ¢ de 0l ano para
garantir a qualidade, durabilidade e resis—
téncia, o item deve possuir os scguintes lau—
dos.

*ensaio de corrosao por exposi¢ao em camara
de névoa salina, conforme norma ABNT
8094:1983, com o minimo de 500 horas;
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sgrau de empolamento quando a densidade de
distribuicao das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de bolhas

sgrau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 =
isento de bolhas

*grau de enferrujamento conforme a norma ABNT
iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de drea enferrujada
*cnsaio de determina¢ao da espessura da ca—
mada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008
e a norma astm d7091:2013, 100 um;

*cnsaio de aderéncia da tinta, determinag¢ao
de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009
versao corrigida de 2010;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma astm D3359:2017
Apresentar declaragao de garantia emitida ex—
clusivamente pelo fabricante,

atestando que a garantia minima ¢ de 0l ano

contra qualquer defeito de fabricagao

VALOR GLOBAL DE TODOS OS ITENS R$ 601. 825, 00

PAGAMENTO: 30 dias

ENTREGA: 30 dias, apds formalizagao do processo.

INCLUSO.

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 DIAS

Parnamirim/RN 11 de setembro de 2023
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26/09/23, 07:09 Gmail - COTACAO PARA MOBILIARIO 435

Vg G ma || SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

COTAGAO PARA MOBILIARIO

Licitagdo Apform <licitacao@apform.com.br>

22 de setembro de 2023 as 10:57
Para: SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

Bom dia,
Segue em anexo cotacdo de valores em atengao a vossa solicitagéo.

Artur Flor

(84) 9 9472-0505

f’ d
=

APFORM

[Texto das mensagens anteriores oculto]

- A Prefeitura Municipal de Alagoa Nova.pdf
— 359K
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APFORM

CNPJ: 06.198.597/0001-07 I.E. 20.096.536-0 |.M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 — Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@ apform.com.br
www.apform.com.br

A Prefeitura Municipal de Alagoa Nova/PB
Setor de compras.

Segue proposta de precos em atengdo a vossa solicitagdo.

PROPOSTA DE PRECOS.

ITEM DESCRICAO QNT | VALORUNIT | VALORTOTAL
CONJUNTO ALUNO INFANTIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas
de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto
1 atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm| 150 | R$ 650,00 | RS 97.500,00
fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chéo
deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilag&o ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensbes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pecga deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secc¢édo redonda com @
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[ 7905 mm e 1,5 mm de espessura de parede ]
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos € pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A
mesa deve ter 590 mm de altura e permitir sua
montagem completa  por encaixes de seus
componentes e poder ser utilizada de ambos 0s
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao,
superficie lisa sem brilho & com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formagao de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fite duas torres para fixag@o por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensoes aproximadas do tampo devem ser de 680
mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais
da superficie de usO integrados ao tampo
disponibilizando uma area Util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A 4rea somando 0s dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos 0S lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de
1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo s€
dara por meio de 4 parafusos. Todos 0s componentes

da estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo J
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de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epoxi em po.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliarioc esta em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo de acordo com a ABNT 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m®. Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de
espessura maxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
Técnico de Ergonomia em conformidade, que o
produto atendem os padrdes da Ergonomia, emitido
por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um
Engenheiro de Seguranca do Trabalho com
recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensé@o por
flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensao por flexao
do assento e encosto carteira e prancheta em resina
plastica. Relatdrio de ensaio da determinagéao do teor
de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagio. Esta condigdo sera
de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo,
assim como os seguintes fatores: conformidade com
as especificagbes, caracteristicas técnicas e
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cerfificados de conformidade  apresentados,
gualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade.

Apresentar junto com a proposta inicial Declaragao

de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,

atestando que a garantia minima € de 02 anos
CONJUNTO ALUNO JUVENIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT
14006. Conjunto formado por uma cadeira € uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas
de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm
de espessura, que acomodam parafusos aulo
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
5] com as pernas do usuario deve ser provido de borda | 150 | R$ 670,00 | RS 100.500,00
arredondada com raio a fim de nao obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chao
deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secgao redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plastica. Amesa deve ter 650 mm de altura e
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permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formagao de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagao por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e
estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680
mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais
da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area Util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livio em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pes da
mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem
das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura
metdlica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epdxi em po. Tolerancia
maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou
-) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Certificado
conforme norma COMPULSORIA ABNT 14006. -
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliario estda em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. -Laudo
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emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. -Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). -Laudo de acordo com a ABNT 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m? -
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado
de espessura maxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. -Laudo
Técnico de Ergonomia em conformidade, que o
produto atendem os padrdes da Ergonomia, emitido
por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um
Engenheiro de Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo CREA. -Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por
flexao do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. -Laudo emitido por [aboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensao por flexao
do assento e encosto carteira e prancheta em resina
plastica. -Relatério de ensaio da determinacdo do
teor de chumbo na pintura epoxipo das estruturas
metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. -
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagdo. Esta condicao sera
de extrema relevancia para a avaliagao dele, assim
como o0s seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados
de conformidade  apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. -Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 02 anos.
ARQUIVO COM 4 GAVETAS

3 ) 25 | R 869,00 | RS 21.725,00
Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP > >

com espessura de 18 mm, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
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resistente a abrasao, na cor branca, encabegado com
fita de borda pvc 2,5 mm de espessura com alta
resisténcia a impactos.na mesa cor do painel.
Gavetas em madeira aglomerada MDP revestido com
laminado melaminico de baixa pressao encabecadas
com fita de borda pvc com espessura 1 mm. Fundo
das gavetas confeccionados em chapa dura de alta
densidade pintada na mesma cor do movel
Carredigas (tipo telescopicas) das gavetas, presas ao
corpo do gaveteiro através de parafuso tipo chipboard
para madeira, resistente a esforco sobre a gaveta e
aos numeros de ciclos de abertura e fechamento da
mesma. Travamento simultaneo das gavetas feito em
haste de ago resistente a tracdo com acionamento
lateral através de fechadura com chave de alma
interna em acgo de alta resisténcia ao torque, com
capa plastica externa de protegdo em polietileno
injetado. Puxadores com desenho curvo e linhas
suaves sem arestas injetados em poliuretano, fixado
com parafuso de rosca para fixagdo em
termoplasticos em ago de 4x25mm com cabeca
panela. Suportes para pastas suspensas nas gavetas
confeccionados em chapa de ago em formato de “I
fixado a gaveta através de parafusos chipboard de
4,0 x 14mm cabega panela, pintado em epoxi p6 na
mesma cor do movel.

Tolerancia maxima para variagdéo de medidas

dimensionais (+ ou -) 3mm. Apresentar junto com a

proposta inicial Declaragdo de garantia emitida

exclusivamente pelo fabricante, atestando que a

garantia minima € de 01 ano

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO
COM 8 CADEIRASJUVENIL o~ {ulho

A mesa deve ser composta por tampos modulares
fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado
por 3 mddulos gue se fixam & estrutura por meio de
4 encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2| 35 | RS 4.805,00 | RS 168.175,00
de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4
parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede
1860x820mm e tem 760 de altura. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de se¢ao 20x40mm com 1,2mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x
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0,9mm de parede e encaixadas sem o0 uso de
parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe
de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metalicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. Cadeira. O conjunto & composto por 8
cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm
fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagao sanguinea. A altura do assento até o chao
é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno  copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensodes sdo 375 mm de largura por 200 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
pega deve possuir cantos arredondados e une-se a
Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de
tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e
pintura Epéxi em po. As exiremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL:
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Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliagdo pela ISO
4628-3/2015 com duragéo igual a 600 horas. Laudo
Técnico de Ergonomia em conformidade com a
Norma Regulamentadora — NR 17 emitido por um
Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um
Engenheiro de Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que
os produtos atendem os requisitos da ABNT
8095/2015, com duragéo igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com a ABNT 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de
espessura maxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
de acordo com a ABNT 8096, Avaliacdo da
Resisténcia a corrosdo por exposi¢ao ao Di oxido de
Enxofre, com duragéo igual

ou superior a 600 horas. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que
os produtos atendem os requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliagdo pela ABNT 5841/2015 com duragé&o
igual a 600 horas. Laudo emiti do por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790 15 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 guanto a resisténcia a tenséo por flexado
do assento e encosto carteira e prancheta em resina
plastica. Relatdrio de ensaio da determinagéo do teor
de chumbo na pintura epoxi pé das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacao de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagdo. Esta condigao seré
de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo,
assim como os seguintes fatores: conformidade com
as especificagbes, caracteristicas técnicas e
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certificados de  conformidade  apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, onde o
periodo minimo de garantia seja de 02 anos.

MESA RETA

Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces,
espessura de 18 mm, todas as superficies laterais
revestidas em fita de borda com 2,5 mm de espessura
e usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado por
meio de cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a
direita, composto por duas gavetas com area minima
para acomodar papeis no formato A4, mecanismo de
deslizamento das gavetas por trilho guia em ago
carbono pintado na cor branca com rodizio em nylon
para facilitar o deslocamento das gavetas, puxador
em plastico injetado na cor azul. Estrutura lateral em
ago carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em
tubo redondo 1 %2 (1.2) com terminagdes em sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura
através de encaixe. O conjunto das gavetas possuem
travamento do conjunto por meio de fechadura tipo
tambor e duas chaves. Todas as pegas em ago
5 deverdo receber tratamento por meio de banhos| 25 | RS 935,00 RS 23.375,00
sucessivos para protegdao por meio de fosfatizagao,
Pintura eletrostatica epoxi p6, na cor cinza, curada
em estufa com 230°C. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias.
Deve ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas.

DIMENSOES: 120x65x74 cm (comprimento x largura
x altura)

Toleréancia maxima para variagdo de medidas
dimensionais (+ ou =) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia,
o item deve possuir os seguintes documentos que
devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial:
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Ensaio de corrosdo por exposicdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com
o minimo de 500 horas;

Grau de empolamento guando a densidade de
distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 =
isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a norma ABNT ISO
4628-3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

Ensaio de determinagao da espessura da camada de
tinta conforme as normas ABNT 10443:2008 e a
norma ASTM D7091:2013, com valor médio de no
minimo 110 pm;

Ensaio de aderéncia da tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009
versao corrigida de 2010;

Ensaio de aderéncia da tinta, determinagao de
aderéncia, conforme norma ASTM D3359:2017

Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima € de 01
ano contra qualquer defeito de fabricagao

ESTANTE EM AGO 06 PRATELEIRAS

Estante em ago, prateleiras em Chapa 22 (espessura
minima de 0,80mm) e colunas em chapa 16
(espessura minima de 1.5 mm), altura minima da
regulagem da prateleira 25 mm, com acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
6 ferruginoso e fosfatizante) com banhos sucessivos a 20 | RS 590,00 | R$ 11.800,00
quente, com desengraxante, decapante, fosfatizacdo
e passivador, pintura através de sistema eleftrostatico
epoxi pd curado em estufa de pelo menos a 180 ° C,
com superficies lisas e uniformes, contendo 06
prateleiras. As colunas em “L" deverdo receber
sapatas plasticas em suas terminagdoes em contato
com o chdo. Toda estrutura em cinza claro.

_ 446
Pesquisa mercado. Doc. 109117/23. Data: 10/01/2024 09:46. Responsavel: Tatiara G. de Almeida.

Impresso por convidado em 27/01/2024 06:16. Validagdo: 694F.3AEB.FE31.BDBC.46A0.915C.AA80.D256.



447

APF

CNPIJ: 06.198.597/0001-07 I.E. 20.096.536-0 .M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 - Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

» Tolerdncia maxima para variagdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm.

» DIMENSOES: Alt. 190 cm, Larg. 95 cm, Prof. 43,5
cm para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes laudos.

sensaio de corrosdo por exposicdo em camara de
névoa salina, conforme norma NBR 8094:1983, com
o minimo de 500 horas;

*grau de empolamento quando a densidade de
distribuicdo das bolhas conforme a norma NBR
5841:2015 d0 = isento de bolhas -grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma NBR 5841:2015 t0 = isento de
bolhas

*grau de enferrujamento conforme a norma NBR iso
4628-3:20151i 0 = 0 % de area enferrujada

*ensaio de determinagéo da espessura da camada de
tinta conforme a norma NBR 10443:2008 e a norma
astm d7091:2013, 100 pm;

eensaio de aderéncia da tinta, determinacéo de
aderéncia, conforme norma NBR 11003:2009 versao
corrigida de 2010;

sensaio de aderéncia da tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma astm D3359:2017

Apresentar junto com a proposta inicial declaracao de
garantia emitida

exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
'garantia minima € de 01 ano

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02
PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO,
MDF E ABS)

7 Modulo em ago, ABS e MDF, desmontavel em 11
partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1
cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisorias.
fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo a
estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para

20 | RS 3.610,00| RS 72.200,00

447
Pesquisa mercado. Doc. 109117/23. Data: 10/01/2024 09:46. Responséavel: Tatiara G. de Almeida.

Impresso por convidado em 27/01/2024 06:16. Validagéo: 694F.3AEB.FE31.BDBC.46A0.915C.AA80.D256.



448

&= *'-lsm
APFORM

CNPJ; 06.198.597/0001-07 |I. E. 20.096.536-0 M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 ~ Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

unido entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico. o modulo possuir
os 12 vértices que compde sua forma em raio de no
minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina
viva. 0 modulo é montado com o uso de parafusos e
rebites. os pés do modulo em plastico injetado na
mesma cor da base e cabeceira, com formato
redondo e diametro de 50 mm, altura de 25 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda
final em contato com o piso chanfrado com inclinagao
de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16
que permita a sua regulagem. fechadura do tipo
tambor cilindrico com chave dobravel. corpo do
armario em chapa de ago SAE 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas diretamente
na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre
os pontos, permitindo ao usudério a colocagdo das
prateleiras em varias alturas. base estruturada por
meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25
quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo
com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas
do retdngulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG
quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de diametro
na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular
para formar os quatro pés do armario. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada
de 5/16 pol. de diametro que receberdo as sapatas
abauladas. duas portas confeccionada em MDF de
18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor branca, com
bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma
cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do
modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em
numero de duas em cada porta, utilizar dobradica de
fechamento automatico super alta, e puxadores em
plastico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do
modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na
cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas
laterais do armario. a pintura das pegas em ago em
tinta epdxi po, na cor branco texturizado, pelo
processo eletrostatico, curado a uma temperatura de
pelo menos 180°, todas as pecas em ago deverdo
receber tratamento por meio de banhos sucessivos
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para protecéo por meio de fosfatizagao, garantindo
pelo menos 500 horas de exposicao pelo método
descrito na ABNT 8094:1983 — material metalico
revestido e ndo revestido corrosdo por exposicio a
névoa salina. a pintura das pegas em ago em tinta po
pelo processo eletrostatico, com espessura media da
camada de tinta com valor médio de 100 pm e
ensaiado segundo a ABNT 10443:2008 - tintas e
vernizes — determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas — método de ensaio.
pintura eletrostatica epoxi po, na cor branca
texturizada. soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. deve ser
eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
cada modulo devera possuir em sua embalagem um
manual de montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg.
95 cm, prof. 43,5 cm Tolerancia maxima para variacéo
de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm. Apresentar
junto com a proposta inicial declaragado de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima ¢ de 01 ano para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes laudos.

sensaio de corrosdo por exposicdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com
o minimo de 500 horas;

.grau de empolamento quando a densidade de
distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de bolhas

*grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 =
isento de bolhas

grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*ensaio de determinagéo da espessura da camada de
tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma
astm d7091:2013, 100 ym;
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*ensaio de aderéncia da tinta, determinacdo de
aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009
versdo corrigida de 2010;

-ensaio de aderéncia da tinta, determinacdo de
aderéncia, conforme norma astm D3359:2017

Apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante,

atestando que a garantia minima € de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo

Armario Aéreo de Cozinha em ago 5 Portas altura: 55
cm largura: 174 cm profundidade: 32 cm

20 RS 960,00 RS 19.200,00

VALOR GLOBAL: RS 514.475,00 (quinhentos e quatorze mil quatrocentos e setenta e cinco reais)

Esta proposta é valida por 60 dias a contar de sua assinatura.

Macaiba/RN 22 de setembro de 2023.
ARTUR FLOR Assmado de forma digital

or ARTUR FLOR

DAVID:70033427 Dmno 70033427402

Dados: 2023.09.22 10:55:57

402 0300
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V@ G ma il SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

cotagdo para mobiliario (e-mail valido)

LUIZ AUGUSTO NOGUEIRA DE CASTRO <castrorepresentacao2021@gmail.com> 22 de setembro de 2023 as 10:56
Para: SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

Bom dia

Segue em anexo conforme solicitado nossa proposta de prego

Grato

Luiz
[Texto das mensagens anteriores oculito]

a4y ALAGOA NOVA.pdf
— 728K
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L.A.N DE CASTRO REPRESENTAGOES

DE ARTIGOS DE ESCRITORIO - ME
CNPJ : 35.225.209\0001-38

PROPOSTA COMERCIAL DE
PRODUTOS

Conforme solicitado, segue abaixo proposta comercial. Estamos a disposi¢ao para
qualquer esclarecimento necessario.

Requerente: PREFEITURA MUNICIPAL DE ALAGOA NOVA -PB
Prezados, Segue nosso valor para os itens descrito abaixo.

ITEM |QNT DESCRICAO DO ITEM/SERVICO UNITARIO

TOTAL

CONJUNTO ALUNO INFANTIL

O conjunto abaixe descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira ¢
uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metilica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plisticos, ¢ dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado ¢ moldado anatomicamente
com acabamento texturizado ¢ dimensdes aproximadas de 395 mm de largura,
305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado 2 estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da
base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2Zmm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plistico de didmetro
5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do
usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de niio obstruir
a circulagiio sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser de 355 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacio ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
pega deve possuir cantos arredondados e unir-se A estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser
travada por dois pinos retriteis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢io redonda com o 19,05
mm ¢ 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve reccher banhos quimicos ¢ pintura Epoxi em pd. As extremidades das
1 150 | pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. RS 880,00
A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de scus componentes ¢ poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termoplistico ABS virgem, com pigmentacio, superficie lisa sem brilho ¢ com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagao de circulos com 6 (seis) ou
30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagio por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, refor¢ar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor ¢ 560 mm lateralmente, contendo 02 (deis) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma drea util de
superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A drea somando os dois porta
objetos deve ser de aproeximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro
em formato retangular, injetado em termoplistico com superficie texturizada,
aberto por todes os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura
metilica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tube quadrado de 20x20mm ¢ espessura de 1,9 mm soldados
A duas camisas metalicas de tubo oblongoe 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo obloage 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58
mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plisticas de acabamento padriio
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da
mesa a0 tampo se dard por mcio de 4 parafusos. Todos os componentes da

RS 132.000,00

Pesquisa mercado. Doc. 109117/23. Data: 10/01/2024 09:46. Responsavel: Tatiara G. de Almeida.

Impresso por convidado em 27/01/2024 06:16. Validagdo: 694F.3AEB.FE31.BDBC.46A0.915C.AA80.D256.

452

452



453

L.A.N DE CASTRO REPRESENTACOES
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estrutura metilica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados per
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em pé.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratério acreditade pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laude emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo de acordo com s ABNT 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestirtento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m* Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 75 micras,
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais
de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade,
que o preduto atendem os padrdes da Ergonomia, emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguran¢a do Trabalhe com
recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com 2 ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em resina plistica. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensio por flexdo do asscnto e encosto
carteira ¢ prancheta em resina pldstica. Relatério de ensaio da determinagio do
teor de chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metilicas dos méveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo
permitide na fabricagdo de tintas imobilidrias ¢ de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. Catilogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constariio imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagio. Esta condigfio sera de extrema relevincia para
a avaliagiio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade.

Apresentar junto com a proposta inicial Declara¢io de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que 8 garantia minima ¢ de 02 anos
CONJUNTO ALUNO JUVENIL O conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conferme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado por
uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metilica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copelimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado ¢ dimensdes aproximadas de 395
mm dc largura, 345 mm de¢ profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado 3 estrutura por meio de um encaixe em tedo o
tubo da basc da freate da cadeira ¢ 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de
2 mm de cspessura, que acomodam parafuses auto atarraxantes para plistico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nio
obstruir a circulagiio sanguinea. A altura do assento até o chiio deve ser de 385
mm. O encosto deve ser inteirio, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldade anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
2 150 | de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e ser RS 900,00 RS 135.000,00
travada por dois pinos retriteis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve scr fabricada a partir de tubos de secgiio redonda com s 19,05
mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados ¢ soldadoes. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos ¢ pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plistica. A mesa deve ter 650 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes ¢
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escotha do
usudrio. Deve possuir tampo injetado em termopldstico ABS virgem, com
pigmentacio, supcerficie lisa sem britho ¢ com formato de 2 (dois) dingulos
possibilitando a formagéio de circulos com 6 (scis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo
deve fixarse ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cligues do tipe
Snap-fit ¢ duas torres para fixacdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar ¢ estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensées aproximadas do tampo devem ser de
680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo
02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma drea itil de superficie de uso do tampe de 560 mm x 515
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mm. A drea somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29
m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplistico com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura metilica da mesa deve ser confeccionada
em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrade de
20x20msm e espessura de 1,9 mm seldados & duas camisas metilicas de tubo
oblongo 29x58mm ¢ espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um (ubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesas
devem ser fabricadas com tubo cblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados
aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plisticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos. Todos
os componentes da estrutura metilica devem serfabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos qufmices, e receber pintura epéxi
em po. Tolerincia maxima para variagiio de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial: -Certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT 14006. -Laudo
emitide por laberatério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio
estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008. -Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
120D, da resina pldstica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no mfnimo 80 J/M. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). -Laudo de acorde com a ABNT 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m? -Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 75 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais
de 350 kg.m sem causar trincas. -Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade, que o produto atendem os padrdes da Ergonomia, emitido por
um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do
Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA. -Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quante a resisténcia
a tensdo por flexiio do assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
-Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexio do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica. -Relatério de ensalo da determinagio do
teor de chumbo na pintura epoxipé das estruturas metilicas dos méveis,
conforme Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite miximo de chumbo
permitido na fabricaciio de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. -Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constario imagens ¢ desenhos com cotas, comprovandoe que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagio. Esta condigdo serd de extrema relevincia para
a avaliagdo dele, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. -Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima ¢ de 02 anos.

ARQUIVO COM 4 GAVETAS

Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP com espessura de 18 mm,
revestido com Jaminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces,
resistente a abrasiio, na cor branca, encabeg¢ado com fita de borda pvc 2,5 mm
de espessura com alta resisténcia a impactos.na mesa cor do painel. Gavetas em
madeira aglomerada MDP revestido com laminado melaminico de baixa pressdo
encabegadas com fita de borda pvc com espessura I mm. Fundo das gavetas
confeccionados em chapa dura de alta densidade pintada na mesma cor do
mével. Corredigas (tipo telescépicas) das gavetas, presas ao corpo do gaveteiro
através de parafuso tipo chipboard para madeira, resistente a esforgo sobre a
gaveta e aos nimeros de ciclos de abertura e fechamento da mesma. Travamento
3 25 | simultineo das gavetas feito em haste de ago resistente a tragfio com acionamento R$ 1.000,00 RS 25.000,00
lateral através de fechadura com chave de alma interna em ago de alta resisténcia
a0 torque, com capa plistica externa de protecdo em polietileno injetado.
Puxadores com dcscnho curvo ¢ linhas suaves sem arestas injetados em
poliuretano, fixado com parafusoe de rosca para fixacio cm termoplésticos em
aco de 4x25mm com cabeca panela. Suportes para pastas suspensas nas gavetas
confeccionados em chapa de a¢o em formato de “I” fixado a gaveta através de
parafusos chipboard de 4,0 x 14mm cabega panela, pintado em cpoxi pdé na
mesma cor do mével.

Tolerdncia maxima para variagio de medidas dimensionais (+ ou -) 3Imm.
Apresentar junto com a proposta inicial Declara¢io de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima ¢ de 01 ano
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CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS
ADULTO

A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de
alto impacto, formado por 3 moédulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) ¢ 3 encaixes
centrais por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede
1860x820mm e tem 760 de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segiio 20x40mm com 1,2mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 © 1.127x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metilicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorresivo e pintura em tinta Epéxi.
Cadeira. O conjunto ¢ composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta por:
estrutura metilica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plésticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropilene copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes
de aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, mentados 4 estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plistico de didmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal,
que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de nfie obstruir a circulagfio sanguinea. A altura do
assento até o chie ¢é de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo
de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375
mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3.5
mni. A pe¢a deve possuir cantos arredondados e une-se 3 Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e deve ser travada por dois pinos retriteis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presen¢a de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubes de secciio redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos ¢ pintura Epéxi em pé. As
4 35 | extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plisticas de acabamento | RS 6.200,00 R$ 217.600,00
padriio FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os
produtos atendem os requisitos da ABNT 8094/83, com avaliagio pela ISO 4628-
3/2015 com duragiio igual a 600 horas. Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma Regulamentadora — NR 17 emitido por um
Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranca do
Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os requisitos da
ABNT 8095/2015, com doragio igual ov superior a 600 horas. Laudo de acordo
com a ABNT 9209/86 atestande que os produtes possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m’. Laudo de acordo com a ASTM D
7091/13 e resaltado de espessura mixima de 75 micras. Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar
trincas. Laudo de acordo com a ABNT 8096, Avaliaciio da Resisténcia a corrosio
por exposi¢io ao Di 6xido de Enxofre, com dura¢go igual

ou superior a 600 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliacfio pela ABNT 5841/2015 com duragdoe igual a 600 horas. Laudo emiti
do por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790 15
quanto a resisténcia a tensdo por flexio do assento e encosto carteira e prancheta
em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensfio por flexdo do assento
e encosto carteira ¢ prancheta em resina plastica. Relatério de ensaio da
determinaciio do teor de chumbo na pintura epéxi pé das estruturas metalicas
dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricaciio de tintas imobilifrias e de uso infantil ¢ escolar,
vernizes ¢ materiais similarcs. Catdlogo técnico do produnto, nes quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio. Esta condigiio serd de extrema
relevincia para a avaliacio do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade

apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade.
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Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, onde o periodo
minimo de parantia seja de 02 anos.

MESA RETA

Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura de 18 mm, todas
as superficies laterais revestidas em fita de borda com 2,5 mm de espessura e
usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado por meio de cola hotmelt. A mesa
possui um gaveteiro a direita, composto por duas gavetas com drea minima para
acomedar papeis no formato A4, mecanismo de deslizamento das gavetas por
trilho guia em aco carbono pintado na cor branca com redizio em nylon para
facilitar o deslocamento das gavetas, puxador em plistico injetado na cor azul.
Estrutura lateral em ago carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em tubo
redondo 1 % (1.2) com terminagGes em sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas 2 estrutura
através de encaixe. O conjunto das gavetas possuem travamento do conjunto por
meio de fechadura tipe tambor e duas chaves. Tedas as pecas em ago deverdo
receber tratamento por meio de banhes sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizaciio, Pintura eletrostitica epoxi po, na cor cinza, curada em estufa com
230°C. Soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, nio devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Deve ser eliminado
respingos ¢ irregularidades de soldas, rebarbas ¢ arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.

DIMENSOES: 120x65x74 cm (comprimento x largura x altura)

5 25 | Tolerdncia méxima para variagiio de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. RS 1.300,00 RS 32.500,00
Para garantir a qualidade, durabilidade ¢ resistéacia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Ensaio de corrosio por exposicio em cimara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 560 horas;

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicfio das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bholbas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas

Gran de enferrujamento conforme a norma ABNT ISO 4628-3:2015ri0=0%
de drea enferrujada

Ensaio de determinaciio da espessura da camada de tinta conforme as normas
ABNT 10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013, com valor médio de no minimo
110 pm;

Ensaio de aderéncia da tinta, determinagiio de aderéncin, conforme norma
ABNT 11003:2009 versio corrigida de 2010;

Ensaio de aderdncia da tinta, determinagdo de aderéncia, conforme norma
ASTM D3359:2017

Declaragiio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo

ESTANTE EM ACO 06 PRATELEIRAS

Estante em ago, pratelciras em Chapa 22 (espessura minima de 0,80mm) e
colunas em chapa 16 (espessura minima de 1.5 mm), altura minima da regulagem
da prateleira 25 mm, com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da
chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) com banhos sucessivos a quente, com
desengraxante, decapante, fosfatizagdo e passivador, pintura através de sistema
eletrostitico epdxi pé curado em estufa de pelo menos a 180 ° C, com superficies
lisas e uniformes, contendo 06 prateleiras. As colunas em “L” deverio receber
sapatas plasticas em suas terminagdes em contato com o chio. Toda estrutura
em cinza claro.

* Tolerdncia mdxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou <) 3mm.

« DIMENSOES: Alt. 190 cm, Larg. 95 cm, Prof. 43,5 cm para garantir a
qualidade, durabilidade e resistdncia, o item deve possuir os seguintes laudos.
sensaio de corrosio por exposicio em cimara de névoa salina, conforme norma
NBR 8094:1983, com o minimo de 500 horas;

sgrau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme
a norma NBR 5841:2015 d0 = isento de belhas *grau de empolamento quando ao
tamanhe das bolhas cenforme a norrna NBR 5841:201S5 t0 = isento de bolhas
sgrau de enferrujamento conforme a norma NBR iso 4628-3:2015 ri 0 =0 % de
drea enferrujada

*ensaio de determinaciio da espessura da camada de tinta conforme a norma
NBR 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, 160 pm;

sensaio de aderéncia da tinta, determinagiio de aderéncia, conforme norma NBR
11003:2009 versao corrigida de 2010;

sensaio de aderéncia da tinta, determinacio de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017

Apresentar junto com a proposta inicial declaracio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que 2 garantia minima é de 01 ano

RS 1.320,00 R$ 26.400,00
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MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04
PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS)

Moédulo em aco, ABS e MDF, desmontivel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisorias. fechamento
superior e inferior cm ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em
qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo a estrutura
retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unifio entre base de plistico e
estrutura retangular, parafusos especiais para plistico. o medulo possuir os 12
vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros ¢
arestas com quina viva. o module é montado com o uso de parafusos e rebites. os
pés do modulo em plastico injetado na mesma cor da base e cabeceira, com
formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com
3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinaciio de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a
sua regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobravel. corpo
do armério em chapa de ago SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais
direita e esquerda do armdrio, com cremalheiras estampadas diretamente na
lateral, com regulagem minima de 160 mm entre os pontos, permitindo ao
usuério a colocagio das prateleiras em virias alturas. base estruturada por meio
de tubo de aco carbono SAE 1020 25 x 25 quadrade na parede 1,5 mm, formando
um retingulo com 890 x 390 mm, nas quatro cxtremidades internas do retingulo
sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de aco carbono 1° polegada,
de diimetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos seriio soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do
armdrio. inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de
5/16 pol. de diimetro que receberio as sapatas abauladas. duas portas
confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressio na cor branca, com bordas revestida em fita ABS
de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradigas do module
deveridio ser invisiveis pelo lado interno ¢ em nimere de duas em cada porta,
utilizar dobradica de fechamento automético super alta, e puxadores em plistico
na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em
MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armirio. a pintura das pecas
em aco em tinta epéxi po, na cor branco texturizado, pelo processo eletrostitico,
7 20 | curado a uma temperatura de pelo menos 180°, todas as pecas em acgo deveriio RS 400,00 RS 8.000,00
receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecio por meio de
fosfatizagiio, garantindo pelo menos 500 horas de exposigdo pelo método descrito
na ABNT 8094:1983 — material metalico revestido e nio revestido corrosdo por
exposiciio 4 névoa salina. a pintura das pecas em aco em tinta pé pelo processo
eletrostitico, com cspessura média da camada de tinta com valor médio de 160
pm e ensaiado segundo a ABNT 10443:2008 - tintas e vernizes — determinagio
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — método de ensaio.
pintura cletrostitica ¢péxi pé, na cor branca texturizada. soldas devem possuir
superficic lisa e¢ homogénea, nio devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. deve ser eliminado respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudes. bordas acessiveis aos
usudrios devem ser arredondadas. cada médulo deverd possuir em sua
embalagem um manual de montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm Tolerincia mixima para variacio de medidas dimensionais (+ ou -)
Smm. Apresentar junto com a proposta inicial declaraciio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano
para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes laudos.

cnsaio de corrosio por exposi¢io em cimara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;

grau de empolamento quando a densidade de distribuicio das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas

grau de cmpolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento dc bolhas

sgrau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 =0 % de
area enferrujada

*ensaio de determinaciio da espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 ¢ a norma astm d7091:2013, 100 pm;

eensaio de aderéncia da tinta, determinacio de aderéncia, conforme aorma
ABNT 11003:2009 versiio corrigida de 2010;

sensaio de aderéncia da tinta, determinagio de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017

Apresentar declaragiio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantin minima é de 01 ano contra qualquer defeito de
fabricacao
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Armsdrio Aérco de Cozinha em aco 5 Portas altura: 55 em largura:174 cm

8 20 profundidade: 32 cm RS 1.100,00 R$ 22.000,00
GLOBAL DA PROPOSTA RS 597.900,00
Validade da Proposta: 90 dias ( conforme solicitado)
Entrega dos itens apds formalizagdo em até 30 (trinta) dias
Efetuar pagmanto no maximo em ate 30 (trinta) dias
Os custos referente a entrega serd de nossa responssabilidade no enderego indicado!
Porto Velho/RO 20/09/2023
[35.225.209/0001-38]
L. A. N. de Castro Representagoes
de Artigos Para Escritorio - ME
Rua: Almirante Barroso, n° 1387 Sala 01
B. Santa Barbara - CEP 7684-236
lPotg Velhe ROI

Pesquisa mercado. Doc. 109117/23. Data: 10/01/2024 09:46. Responsavel: Tatiara G. de Almeida.

Impresso por convidado em 27/01/2024 06:16. Validag&o: 694F.3AEB.FE31.BDBC.46A0.915C.AA80.D256.
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