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Armário de Cozinha Aereo Branco 5 Portas l,50cm

(5 avnlioçõcsl

{Cód. Item 15095fil386) Outros produtos Brienza Movelaria

Vendido e entregue por Brienza Dccor
<:€

Selecione

Branco

R$ 369,90 Comprar

ou em até 6x de R$ 61,65 sem juros

Ver mais opções de pagamento >

Calcule o frete e prazo de entrega Consultar

/s
Descrição do produto

Lindo, prático e funcional, o armário aéreo com ótimo acabamento e excelente espaço interno para você utilizar na cozinha, ou onde mais sua imaginação mandar, graças

à versatilidade deste produto.
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Tipo De Produto

Armário aereo

Material

mdp

Ambiente De Uso

cozinhaAavanderia

Cor

Branco

Altura

60

Largura

150

Profundidade

30

Peso

34.00

Volumes

1

Tipo De Pintura

uv

Peso Bruto

35

Garantia

90 Dias

Modelo
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filipinas

Marca

Brienza Movelaria

Fabricante

Brienza Movelaria

Acessórios Para Montagem

Sim

Manual De Montagem

Sim

Dificuldade De Montagem

4

Tonalidade

Branco

Numero De Portas

5

Tipo De Portas

Bater

Tipo De Dobradiças

Metalica

Material Dos Puxadores

Polietileno

Pintura Interna

Branco

Possui Nicho

2
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Gmail ● cotação de mobiliário26/09/23,07:08

Gmail SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmaíi.com>

cotação de mobiliário

12 de setembro de 2023 às 10:54ronaldo santos <rpcomercio.serv@gmail.com>
Para: SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

Bom dia, segue orçamento solicitado.
[Texto das mensagens anteriores oculto)

ORÇAMENTO ALAGOA NOVA.pdf
535K
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R P COMERCIO E

SERVIÇOS LTDA

À PREFEITURA MUNICIPAL DE ALAGOA NOVA PB

Orçamento

ESPECIFICAÇÃO UNITÁRIO TOTALUN QNTITEM

CONJUNTO ALUNO INFANTIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certifi

cado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT ABNT

14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma

mesa. A cadeira deve ser composta por: estru

tura metálica, assento, encosto, ponteiras,

sapatas e fixadores plásticos, e dois parafu

sos. 0 assento deve ser confeccionado em po-

lipropileno copolímero injetado e moldado

anatomicamente com acabamento texturizado e

dimensões aproximadas de 395 arm de largura,

305 mm de profundidade 4 mm de espessura de

parede com cantos arredondados, montado à es

trutura por meio de um encaixe em todo o tubo

da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavi

dades reforçadas com alctas de 2mm de espes

sura, que acomodam parafusos auto atarraxan-

tes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda

Phillips. Na parte frontal, que fica em con

tato com as pernas do usuário deve ser provido

de borda arredondada cora raio a fira de não

obstruir a circulação sanguínea. A altura do

assento até o chão deve ser de 355 mm. 0 en

costo deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de

ventilação ou abertura, fabricado em polipro-

pileno copolímero injetado e moldado anatomi

camente com acabamento texturizado. Suas di

mensões aproximadas devem ser de 375 mm de

largura por 195 imn dc altura, com espessura

de parede média dc 3, 5 mm. A peça deve possuir

cantos arredondados c unir-se à estrutura por

meio de encaixes de suas cavidades posterio

res aos tubos da estrutura metálica da cadeira

790,00 118500, 001 UND 150
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R P COMERCIO E

SERVIÇOS LTDA

c ser travada por dois pinos retráteis inje

tados em po! ipropi Jeno copolíinero, na mesma

cor do encosto, dispensando a presença de re

bites ou parafusos. A estrutura deve ser fa

bricada Q partir dc tubos de secção redonda

com 0 19, 05 mm e 1, 5 mm de espessura de parede

dobrados e soldados. 0 conjunto estrutural

deve receber banhos químicos e pintura Epoxi

em pó. As extremidades das pernas da cadeira

devem receber sapatas plásticas de acabamento

padrão FDE. A mesa deve ter 590 mm de altura

e permitir sua montagem completa por encaixes

de seus componentes e poder ser utilizada de

ambos os lados, frente ou traz dependendo da

escolha do usuário. Deve possuir tampo inje

tado em termoplástico ABS virgem, com pigmen

tação, superfície lisa sem brilho e com for

mato de 2 (dois) ângulos possibilitando a for

mação de círculos com 6 (seis) ou 30 (trinta)

mesas. 0 tampo deve fixarse ao contra tampo

por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do

tipo Snap-fit e duas torres para fixação por

parafusos. 0 contra tampo deve apoiar, refor

çar e estruturar a superfície do tampo além

dc prover acabamento na parte inferior do

tampo da mesa. As dimensões aproximadas do

tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595

mm na base menor e 560 nun lateralmente, con

tendo 02 (dois) porta objetos laterais da su

perfície de uso integrados ao tampo disponi

bilizando uma área útil de superfície de uso

do tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando

os dois porta objetos deve ser de aproximada

mente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta li

vro em formato retangular, injetado em termo

plástico com superfície texturizada, aberto

por todos os lados facilitando o manuseio dos

materiais. A estrutura metálica da mesa devo

ser confeccionada em tubos de aço 1010/1020,

sendo a base do tampo com tubo quadrado de

20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados à duas

camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mm e

espessura de parede de l,9mm unidas entre sí
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R P COMERCIO E

SERVIÇOS LTDA

por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de

parede de 1, 5min. As pernas da mesas devem ser

fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espes

sura 1,9 mm soldados aos pós da mesa fabrica

dos em tubo de 0 38, 10 mm c espessura de 1,5

mm com ponteiras plásticas de acabamento pa

drão FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo

POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo

se dará por meio de 4 parafusos. Todos os

componentes da estrutura metálica devem ser

fabricados em tubo de aço industrial, trata

dos por conjuntos de banhos químicos, c rece

ber pintura epóxi em pó.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCTAU:

Laudo emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO atestando que 0 mobiliário está em

conformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo

emitido por laboratório acreditado pelo ÍNME-

TRO atestando a resistência ao impacto IZOD,

da resina plástica no ABS do Tampo sendo que

a resistência ao impacto, media de no mínimo

80 J/M. Laudo emitido por laboratório acredi

tado pelo MiETRO atestando veracidade da re

sina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo de acordo com a ABNT 9209/86 atestando

que os produtos possuem revestimento em fos

fato com massa igual ou superior a l,2g/m^.
Laudo de acordo cora a ASTM D 7091/13 e resul

tado de espessura máxima de 75 micras. Laudo

de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando

que a tinta suporta mais de 350 kg. m sem cau

sar trincas. Laudo Técnico de Ergonoraia em

conformidade, que 0 produto atendem os pa

drões da Ergonomia, emitido por um Ergono-

mista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro

de Segurança do Trabalho com recolhimento de

ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratório

acreditado pelo INMETRO de acordo com a AS-

TMD790-15 quanto a resistência a tensão por

flexào do assento e encosto carteira 0 pran

cheta em resina plástica. Laudo emitido por

laboratório acreditado pelo TNMiTRO de acordo
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com a íS0178:20iO quanto a resistência a ten

são por riexão do assento e encosto carteira

e prancheta em resina plástica. Relatório de

ensaio da determinação do teor de chumbo na

pintura epóxi-pó das estruturas metálicas dos

móveis, conforme Lei Federal n° 11.762/08 que

fixa 0 limite máximo de chumbo permitido na

fabricação de tintas imobiliárias e de uso

infantil e escolar, vernizes e materiais si

milares. Catálogo técnico do produto, nos

quais necessariamente constarão imagens e de

senhos cora cotas, comprovando que o item ofer

tado faz parte de sua linha de fabricação.

Esta condição será de extrema relevância para

a avaliação do mesmo, assim como os seguintes

fatores: conformidade com as especificações,

certificados decaracterísticas técnicas

conformidade apresentados, qualidade, durabi

lidade, acabamento, estética, ergonomia e

funcionalidade.

Apresentar junto com a proposta inicial De

claração de garantia emitida exclusivamente

pelo fabricante, atestando que a garantia mí
nima é de 02 anos

e

CONjLNTO ALUNO JUVEML 0 conjunto abaixo des

crito deve ser certificado conforme norma

COMPULSÓRIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado

por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve

ser composta por: estrutura metálica, as

sento, encosto, ponteiras, sapatas e fixado

res plásticos, e dois parafusos. 0 assento

deve ser confeccionado em polipropileno copo-

líniero injetado e moldado anatomicamente coin

acabamento texturizado e dimensões aproxima

das de 395 mm de largura, 345 mm de profundi

dade T mm de espessura de parede com cantos

arredondados, montado ò estrutura por meio de

um encaixe cm todo o tubo da base da frente

da cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas

com aletas de 2 mm de cspcs.siira, que acomodam

parafusos auto atarraxantes para plástico de

diâmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte

frontal, que fica era contato com as pernas do

123000,00150 820, 00UXD2
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usuário deve scr provida de borda arredondada

com raio a fim de não obstruir a circulação

sanguínea. A altura do assento ató o chão deve

ser de 385 mm. 0 encosto deve ser inteiriço,

sem nenhum tipo de ventilação ou abertura,

fabricado em polipropileno copolímero inje

tado e moldado anatomicamente com acabamento

texturizado. Suas dimensões aproximadas devem

ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,

com espessura de parede média de 3,5 mm. A

poça deve possuir cantos arredondados e unir-

se à estrutura por meio de encaixes dc suas

cavidades posteriores aos tubos da estrutura

metálica da cadeira e ser travada por dois

pinos retráteis injetados em polipropileno

copolímero, na mesma cor do encosto, dispen

sando a presença de rebites ou parafusos. A

estrutura deve ser fabricada ò partir de tubos

de secção redonda com 0 19,05 imn e 1,5 min de

espessura de parede dobrados e soldados. 0

conjunto estrutural deve receber banhos quí

micos e pintura Kpoxi em pó. As extremidades

das pernas da cadeira devem receber sapatas

plástica. A mesa deve ter 650 mm de altura e

permitir sua montagem completa por encaixes

de seus componentes e poder ser utilizada dc

ambos os lados, frente ou traz dependendo da

escolha do usuário. Deve possuir tampo inje

tado em termoplástico ABS virgem, com pigmen

tação, superfície lisa sem brilho e com for

mato de 2 (dois) ângulos possibilitando a for

mação de círculos com 6 (seis) ou 30 (trinta)

mesas. 0 tampo deve fixarse ao contra tampo

por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do

tipo Snap-fit e duas torres para fixação por

parafusos. 0 contra tampo deve apoiar, refor

çar o estruturar a superfície do tampo alem

do prover acabamento na parte inferior do

tampo da mesa. As dimensões aproximadas do

tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595

mm na base menor e 560 mm lateralmente, con

tendo 02 (dois) porta objetos laterais da su-
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R P COMERCIO E

SERVIÇOS LTDA

porfício de uso integrados ao tampo disponi

bilizando uma área útil de superfície de uso

do tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando

os dois porta objetos deve ser de aproximada

mente 0,29 ni2. Deve possuir 01 (um) porta li

vro em formato retangular, injetado em termo-

plástico com superfície texturizada, aberto

por todos os lados facilitando o manuseio dos

materiais. A estrutura metálica da mesa deve

ser confeccionada em tubos de aço 1010/1020,

sendo a base do tampo com tubo quadrado de

20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados à duas

camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mm e

espessura de parede de l,9mm unidas entre sí

por um tubo oblongo 29x58mm cora espessura de

parede de l,5mm. As pernas da mesas devem ser

fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espes

sura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabrica

dos era tubo de 0 38, 10 mm e espessura de 1,5

mm com ponteiras plásticas de acabamento fi

xadas por meio de rebites tipo POP. A montagem

das pernas da mesa ao tampo se dará por meio

de 4 parafusos. Todos os componentes da es

trutura metálica devem serfabricados em tubo

do aço industrial, tratados por conjuntos dc

banhos químicos, c rcccbcr pintura epóxi cm

pó. Tolerância máxima para variação de medi

das dimensionais (+ ou -) 3mra. Para garantir

a qualidade, durabilidade e resistência, 0

item deve possuir os seguintes documentos que

devem ser apresentados juntaraente com a pro

posta inicial: -Certificado conforme norma

COMPULSÓRIA ABNT 14006. -Laudo emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO atestando

que 0 mobiliário está em conformidade com a

ABNT Í4006 de 2008. -Laudo emitido por labo

ratório acreditado pelo TNMPTRO atestando a

resistência ao impacto IZOD, da resina plás

tica no ABS do Tampo sondo que a resistência

ao impacto, media do no mínimo 80 J/M. -Laudo

emitido por laboratório acreditado pelo INME-

TRO atestando veracidade da resina ABS (buta-

dieno-es tireno-acri1onitri1a). -Laudo de
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acordo com a ABNT 9209/86 atestando que os

produtos possuem revestimento em fosfato com

massa igual ou superior a i,2g/ra^. -Laudo de
acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de

espessura máxima de 75 micras. Laudo de acordo

com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta

suporta mais de 350 kg. m sem causar trincas.

-Laudo Técnico de Ergonomia ein conformidade,

que 0 produto atendem os padrões da Ergonomia,

emitido por um Ergonomista Acreditado pela

ABERGO e um Engenheiro de Segurança do Traba

lho com recolhimento de ART pelo CREA. -Laudo

emitido por laboratório acreditado pelo TNME-

TRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a re

sistência a tensão por flexào do assento e

encosto carteira e prancheta em resina plás

tica. -Laudo emitido por laboratório acredi

tado pelo INMETRO de acordo com a IS0178:2010

quanto a resistência a tensão por flexào do

assento e encosto carteira e prancheta em re

sina plástica. -Relatório de ensaio da deter

minação do teor de chumbo na pintura epoxipó

das estruturas metálicas dos móveis, conforme

11.762/08 que fixa o limite

máximo de chumbo permitido na fabricação do

tintas imobiliárias e dc uso infantil o esco

lar, vernizes c materiais similares. -Catá

logo técnico do produto, nos quais necessari

amente constarão imagens e desenhos com co

tas, comprovando que o item ofertado faz parte

de sua linha de fabricação. Esta condição será

de extrema relevância para a avaliação dele,

assim como os seguintes fatores: conformidade

com as especificações, características técni

cas e certificados de conformidade apresenta

dos, qualidade, durabilidade, acabamento, es

tética, ergonomia e funcionalidade. -Declara

ção dc garantia emitida cxclusivamente pelo

fabricante, atestando que a garantia mínima é

de 02 anos.

Lei Federal rí

IIND 25 1180,00 29500, 00ARQUIVO COM 4 GAVETAS3
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Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo

MDP com espessura de 18 mm, revestido com la

minado areiaminico de baixa pressão era ambas

as faces, resistente a abrasào, na cor branca,

encabeçado com fita de borda pvc 2,5 mm de

espessura com alta resistência a impactos, na

mesa cor do painel. Gavetas era madeira aglo

merada MDP revestido com laminado areiaminico

de baixa pressão encabeçadas cora fita de borda

pvc com espessura 1 mm. Fundo das gavetas

confeccionados em chapa dura de alta densi

dade pintada na mesma cor do móvel. Corrediças

(tipo telescópicas) das gavetas, presas ao

corpo do gaveteiro através de parafuso tipo

chipboard para madeira, resistente a esforço

sobre a gaveta e aos números de ciclos de
abertura e fechamento da mesma. Travamento

simultâneo das gavetas feito em haste de aço

resistente a tração com acionamento lateral

através de fechadura com chave de alma interna

em aço de alta resistência ao torque, cora capa

plástica externa de proteção em polietileno

injetado. Puxadores com desenho curvo e li

nhas suaves sem arestas injetados em poliure-

tano, fixcidü com parafuso de rosca para fixa

ção em termopláslicüs em aço de dx25mm com

cabeça panela. Suportes para pastas suspensas

nas gavetas confeccionados cm chapa de aço em

formato de fixado a gaveta através de

parafusos chipboard de 4, 0 x 14mm cabeça pa

nela, pintado em epóxi pó na mesma cor do

móvel.

1

Tolerância máxima para variação de medidas

dimensionais (+ ou -) 3mm. Apresentar junto

com a proposta inicial Declaração de garantia

emitida exclusivaraente pelo fabricante, ates

tando que a garantia mínima é de 01 ano

CONJUNTO REFEITÓRIO COM TAMPO INJETADO COM 8
CADEIRAS ADULTO

A mesa devo ser composta por tampos modulares

fabricada em ABS injetado de alto impacto,

formado por 3 módulos que se fixam a estrutura

por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas

195300,00UND 35 5580,004
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laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes

centrais por módulo e 4 parafusos por módulo.

Após montada a mesa mede 1860x820mm e tem 760

de altura. A estrutura deve ser formada por

um quadro fabricado em tubo de aço 1010/1020

de seçào 20x40nun com 1,2mm composto por 3

travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser

fabricadas em tubo de aço 1010/1020 0 1. 1/2

0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de

parafusos. Na extremidade inferior de cada pé

existe de uma sapata com regulagem de altura

para nivelamento da mesa, fabricada em poli-

propileno. Todas as peças metálicas que com

põe a mesa recebem tratamento anticorrosivo c

pintura em tinta Epóxi. Cadeira. 0 conjunto é

composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta

por: estrutura metálica, assento, encosto,

ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e

dois parafusos. 0 assento deve ser confecci

onado era polipropileno copolímero injetado e

moldado anatomicamente com acabamento textu-

rizado e dimensões de aproximadamente 400 mm

de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de

espessura de parede com cantos arredondados,

montados à estrutura por meio de um encaixo

em todo o tubo da base da frente da cadeira c

2 (duas) cavidades reforçadas com alctas de

2mm dc espessura, que acomodam parafusos auto

atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25

mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica

em contato cora as pernas do usuário deve ser

provido de borda arredondada cora raio a fim

de não obstruir a circulação sanguínea. A al

tura do assento até o chão é de 460 mm. 0

encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo

de ventilação ou abertura, fabricado em poli-

propilcno copolímero injetado e moldado ana

tomicamente com acabamento texturizado. Suas

dimensões são 375 mm de largura por 200 rnm de

altura, com espessura de parede média de 3,5

mm. A peça deve possuir cantos arredondados e

une-se à Estrutura por meio de encaixes de

x
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suas cavidades posteriores aos tubos da es

trutura metálica da cadeira e deve ser travada

por dois pinos retráteis injetados em poli-

propileno copoiímero, na mesma cor do en

costo, dispensando a presença de rebites ou

parafusos. A estrutura deve ser fabricada ò

partir de tubos de secçâo redonda com 0 19,05

mni e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e

soldados. 0 conjunto estrutural deve recebe

banhos químicos e pintura Epóxi em pó. As ex

tremidades das pernas da cadeira recebem sa

patas plásticas de acabamento padrào FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO atestando que os produtos atendem os

requisitos da ABNT 8094/83, com avaliação

pela ISO 4628-3/2015 com duração igual a 600

horas. Laudo Técnico de Ergonomia em confor

midade com a Norma Regulamentadora

emitido por um Ergonoraista Acreditado pela

ABERGO G um Engenheiro de Segurança do Traba

lho com recolhimento de ART pelo CREA. Laudo

omitido por laboratório acreditado pelo INME-

TRO atestando que os produtos atendem os re

quisitos da ABNT 8095/2015, com duração igual

ou superior a 600 horas. Laudo de acordo com

a ABNT 9209/86 atestando que os produtos pos

suem revestimento em fosfato cora massa igual

ou superior a l,2g/m^. Laudo de acordo com a

ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima

de 75 micras. Laudo de acordo com a ASTM D

2794/2010, atestando que a tinta suporta mais

de 350 kg. m sem causar trincas. Laudo de

acordo com a ABNT 8096, Avaliação da Resis

tência ò corrosão por exposição ao Di óxido

de En.xofre, com duração igual

ou superior a 600 horas. Laudo emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO atestando

que os produtos atendem os requisitos da ABNT

8094/83, com avaliação pela ABNT 5841/2015

com duração igual a 600 horas. Laudo emiti do

por laboratório acreditado pelo INMETRO de

acordo com a ASTMD790 15 quanto a resistência

NR 17
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a tensão por flexão do assento c encosto car

teira e prancheta em resina plástica. Laudo

emitido por laboratório acreditado pelo INML-

TRO de acordo com a 180178:2010 quanto a re

sistência a tensão por flexão do assento e

encosto carteira e prancheta em resina plás

tica. Relatório de ensaio da determinação do

teor de chumbo na pintura epóxi pó das estru

turas metálicas dos móveis, conforme Lei Fe

deral rf 11.762/08 que fixa o limite máximo

de chumbo permitido na fabricação de tintas

imobiliárias e do uso infantil e escolar, ver

nizes e materiais similares. Catálogo técnico

do produto, nos quais necessariamente consta

rão imagens e desenhos com cotas, comprovando

que 0 item ofertado faz parte de sua linha de

fabricação. Esta condição será de extrema re

levância para a avaliação do mesmo, assim como

os seguintes fatores: conformidade cora as es

pecificações, características técnicas e cer

tificados de conformidade

apresentados, qualidade, durabilidade, acaba

mento, estética, ergonomia e funcionalidade.

Declaração de garantia emitida exclusivamente

pelo fabricante, onde o período mínimo de ga

rantia seja de 02 anos. 	
MESA RETA

MESA RETA DIMENSÕES: 120 X 600 X 740 MM

(Variação máxima de 5% nas medidas para Mais

ou para .Menos).

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espes-
revestida em laminado melainínico desura,

baixa pressão texturizado em ambas as faces,

borda frontal e posterior cora acabamento ein

fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a

quente pelo sistema holt-melt em todo se u

perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento ora fita de PVC dc

34725,0025 1389, 00UND5

2 mm dc espessura, colada a quente pelo sis

tema holt-melt em todo seu perímetro. Dotadas

com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm era poli

estireno injetado de alto impacto. Painel

frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura.
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revestida cm laminado meiamínico do baixa

pressão le.xlurizado em ambas as faces. Bordas

com acabamento em fita de PVC de 1 mm de es

pessura, colada a quente pelo sistema holt-

melt, em todo seu perímetro. Painel frontal

fixado òs estruturas laterais da mesa através

de rebites de repuxo de aço e parafusos de

aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em

aço, cada pé composto de: Duas colunas verti

cais em chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40,

R20 na parte externa da coluna. Uma pata in

ferior estampada em chapa de aço #16 medindo

580x73x25 mm com suporte para sapatas nivela

dores com rosca M8. Entre as colunas verticais

deverá haver duas tampas sacáveis em aço chapa

#20, medindo 635x118x20mra. Ambas tampas sacá

veis deverão proporcionar na parte inferior e

superior passagem para subida e decida de ca

bos. A parte superior da estrutura será em

chapa de aço #14 formato

480x43xl5mm. Todas as peças deverá receber

tratamento de fostização (fosfato de zinco)

por imersão, a pintura será no sistema de

eletrotástico epoxi. 0 licitante deverá Apre

sentar junto com a proposta comercial Laudo

técnico emitido por Engenheiro dc Segurança

do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado

pelo Ministério do Trabalho c devidamente re

gistrado em seu respectivo conselho dc

classe, e por profissional/entidade com espe

cialidade em ergonomia, certificado pela As

sociação Brasileira de Ergonomia (ABERGO),

atestando que o produto ofertado está em con

formidade com a Norma Regulamentadora NR 17 e

suas alíneas Ergonomia,

de 7 de Outubro de 2021); Certificado de

Conformidade emitido pela ABNT ou outra cer-

tificadora acreditada pelo inmctro, compro

vando que 0 mobiliário atende o disposto na

norma NBR 13966/2008; Comprovação dc madeira

utilizada (ESC / CERFLOR) em nome do fabri

cante do material a ser entregue. Certificado

de Regularidade no Cadastro Técnico Federal

« I T

0 medindo

(F^ortaria/MTP 423,
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do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente c

dos Recursos Naturais Renováveis IBAMA para

Atividades Potenciaimente Poluidoras e Utili-

zadoras dos Recursos Ambientais era nome do

fabricante. Certificado de Conformidade emi

tido pela ABNT, ou outra certificadora acre

ditada pelo inmetro, comprovando que o fabri

cante tem seu processo de preparação e pintura

de superfícies metálicas certificado conforme

a PE 289, garantindo o atendimento e confor

midade às NORMAS ABNT NBR 14951, ABNT NBR

14847, ABNT NBR 15156, ABNT NBR 15185, ABNT

NBR ISO 4628 3, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 15158,

ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,

ABNT NBR 10545, ABNT NBR 10443, ABNT NBR

11003.. Catálogo técnico de cada produto co

tado, nos quais necessariamente constarão

imagens e desenhos com cotas para todos os

itens do lote, comprovando que os itens ofer

tados fazem parte de sua linha de fabricação.

Esta condição será de extrema relevância para

a avaliação dos me.smos, assim como os seguin

tes fatores; conformidade com as especifica

ções, características técnicas e certificados

de conformidade apresentados, qualidade, du

rabilidade, acabamento, estética, ergonomia e

funcionalidade. A não apresentação acarretará

desclassificação do licitante. Declaração de

garantia emitida exclusivamente pelo fabri

cante, assinada

por pessoa devidamente acreditada e onde o

período mínimo de garantia seja de 05 anos.

ESTANTE EM AÇO 06 PRATELEIRAS

Estante em aço, prateleiras em Chapa 22 (es

pessura mínima de 0, 80mm) e colunas em chapa

16 (espessura mínima de 1.5 mra), altura mínima

da rcgulagem da prateleira 25 mra, com acaba

mento polo sistema dc tratamento químico da

chapa (anti-ferruginoso e fosfatizanto) com

banhos sucessivos a quente, com desengra-

xante, decapante, fosfatização e passivador,

pintura através de sistema eletrostático

22000, 001100,00UND 206
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cpóxi pó curado em estufa de pelo menos a 180

C, com superfícies lisas e uniformes, con

tendo 06 prateleiras. As colunas em "L” de

verão receber sapatas plásticas em suas ter

minações em contato com o chão. Toda estrutura

em cinza claro.

● Tolerância máxima para variação de medidas

dimensionais (+ ou -) 3miii.

● DIMENSÕES: Alt. 190 cm, Larg. 95 cm, Prof.

43,5 cm para garantir a qualidade, durabili

dade e resistência, o item deve possuir os

seguintes laudos,

●ensaio de corrosão por exposição em câmara

de névoa salina, conforme norma NBR

8094:1983, com o mínimo de 500 horas;

●grau de empolamento quando a densidade de

distribuição das bolhas conforme a norma NBR

5841:2015 dO = isento de bolhas *grau de em

polamento quando ao tamanho das bolhas con

forme a norma NBR 5841:2015 tO = isento de

bolhas

●grau de enferrujamento conforme a norma NBR

iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de área enferrujada

●ensaio de determinação da espessura da ca

mada de tinta conforme a norma NBR 10443:2008

e a norma astm 47091:2013, 100 Pm;

●ensaio de aderência da tinta, determinação

de aderência, conformo norma NBR 11003:2009

versão corrigida de 2010;

●ensaio de aderência da tinta, determinação

de aderência, conforme norma astm 03359:2017

Apresentar junto com a proposta iniciai de

claração de garantia emitida

exclusivamente pelo fabricante, atestando que

a garantia mínima é de 01 ano

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E

04 PRATELEIRAS (AÇO CARBONO. MDF E ABS)

Módulo em aço, ABS c MDF, dcsmontável cm 11

partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1

cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisó

rias. fechamento superior e inferior em ABS

na cor cinza, cora estrutura em parede de 4 mm

(em qualquer corte transversal), possuindo 6

78800, 00UXD 20 3940, 007
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“castclOvS

guiar,

entre base de plástico e estrutura retangu

lar, parafusos especiais para plástico, o mo

dulo possuir os 12 vértices que compõe sua

forma em raio de no mínimo 50 mm, sem encon

tros e arestas com quina viva. o niodulo é

montado com o uso de pa:*afusos e rebites, os

pés do modulo em plástico injetado na mesma

cor da base e cabeceira, com formato redondo

e diâmetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede

da sapata com 3, 5 mm de espessura, borda final

em contato com o piso chanfrado com inclinação

de 45“ c altura de 2 mm, com parafuso central

de 5/16 que permita a sua regulagem. fechadura

do tipo tambor cilíndrico com chave dobrável.

corpo do armário em chapa de aço SAE 1010/1020

de espessura, 0,75 arm. laterais direita e es

querda do armário, cora cremalheiras estampa

das diretainente na lateral, cora regulagem mí

nima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao

usuário a colocação das prateleiras em várias

alturas, base estruturada por meio de tubo dc

aço carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado na pa

rede 1,5 mm, formando um retângulo com 890 x

390 mm, nas quatro extremidades internas do

retângulo são soldados pelo processo MTG/MAG

quatro tubos de aço carbono 1’ polegada, dc

diâmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos

serão soldados perpendicularmentc a estrutura

retangular para formar os quatro pés do armá-
suas extremidades buchas in-

para fixação a estrutura retan-

(tubo 25 X 25 arra) utilizar para união

no. inserir era

ternas com porca insertada de 5/16 pol. de

diâmetro que receberão as sapatas abauladas,

duas portas confeccionada em MDF de 18 mm,

revestida nas duas faces em laminado melamí-

nico dc baixa pressão na cor branca, com bor

das revestida cm fita ABS dc 2,5 mni da mesma

cor do tampo superior c inferior, as dobradi

ças do modulo dcvcrào ser invisíveis pelo lado

interno e em número de duas em cada porta,

utilizar dobradiça de fechamento automático

super alta, e puxadores em plástico na mesma
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cor do tampo cm ABS. o fundo do moduio com 01

fechamento em MDP de 6 mm, revestido nas duas

faces em laminado melamínico na cor branca,

fixadas ao corpo por meio de rasgos nas late

rais do armário, a pintura das peças cm aço

em tinta epóxi pó, na cor branco texturizado,

pelo processo eletrostático, curado a uma

temperatura de pelo menos 180° , todas as pe

ças em aço deverão receber tratamento por meio

de banhos sucessivos para proteção por meio

dc fosfatização, garantindo pelo menos 500

horas de exposição pelo método descrito na

ABNT 809d:1983 - material metálico revestido

e não revestido corrosão por exposição è névoa

salina, a pintura das peças em aço em tinta

pó pelo processo eletrostático, com espessura

média da camada de tinta com valor médio de

100 ume ensaiado segundo a ABNT 10443:2008

determinação da es

pessura da película seca sobre superfícies

método de ensaio, pintura eletros-

tintas e vernizes

rugosas

tática epóxi pó, na cor branca texturizada.

soldas devem possuir superfície lisa e homo

gênea, não devendo apresentar pontos cortan

tes, superfícies ásperas ou escórias, deve

ser eliminado respingos e irregularidades dc

soldas, rebarbas c arredondados os cantos

agudos, bordas acessíveis aos usuários devem

ser arredondadas, cada módulo deverá possuir

em sua embalagem um manual de montagem. Di

mensões: alt. 165 cra, larg. 95 cm, prof. 43,5

cm Tolerância máxima para variação de medidas

dimensionais (+ ou -) 5mm. Apresentar junto

com a proposta inicial declaração de garantia

emitida exclusivamente pelo fabricante, ates

tando que a garantia mínima c de 01 ano para

garantir a qualidade, durabilidade e resis

tência, 0 item deve possuir os seguintes lau

dos,

●ensaio de corrosão por exposição em câmara

névoa salina, conforme norma ABNT

8094:1983, com o mínimo de 500 horas;

de
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♦grau de coipolamento quando a densidade de

distribuição das bolhas conforme a norma ABNT

5841:2015 dO = isento de bolhas

●grau de empolamento quando ao tamanho das

bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 tÜ =

isento de bolhas

●grau de enferrujamento conforme a norma ABNT

iso 4628“3:2015 ri 0 = 0 % de área enferrujada

●ensaio de determinação da espessura da ca

mada de tinta conforme a norma ABNT 104^3:2008

c a norma astm d7091:2013, 100 um;

●ensaio de aderência da tinta, determinação

de aderência, conforme norma ABNT 11003:2009

versão corrigida de 2010;

●ensaio de aderência da tinta, determinação

de aderência, conforme norma astro 03359:2017

Apresentar declaração de garantia emitida ex

clusivamente pelo fabricante,

atestando que a garantia mínima ó de 01 ano

contra qualquer defeito de fabricação

VALOR GLOBAL DE TODOS OS ITENS R$ 601.825,00

PAGAMENTO: 30 dias

ENTREGA: 30 dias, após 1'ornializaçào do processo.

FRENTE: INCLUSO.

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 DIAS

Parnamirim/iLN J] de setembro de 2023

à
íSSRcXSTStS
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Gmail - COTAÇAO PARA MOBILIÁRIOi-. 26/09/23,07:09

Gmail SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

COTAÇÃO PARA MOBILIÁRIO

22 de setembro de 2023 às 10:57Licitação Apform <licitacao@apform.com.br>
Para: SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

Bom dia,

Segue em anexo cotação de valores em atenção a vossa solicitação.

Artur Flôr

(84)9 9472-0S05

APFORM

{Texto das mensagens anteriores oculto]

^ À Prefeitura Municipal de Alagoa Nova.pdf
359K

hltps://niaii.google.com/mail/u/1/?ik=f75234398c&view=pt&search=all&permmsgid=msg-f:1777746360383290114&simpl=msg-f:17777463603832... 1/1Impresso por convidado em 27/01/2024 06:16. Validação: 694F.3AEB.FE31.BDBC.46A0.915C.AA80.D256. 
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CNPJ: 06.198.597/0001-07 1. E. 20.096.536-0 i.M. 002.214-4

Distrito Industria! I - Lote 4 - Macaíba-RN - CEP: 59280-000 - Caixa Postal 83

Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - lidtacao@apform.com.b r

www.apform.com.br

À Prefeitura Municipal de Alagoa Nova/PB

Setor de compras.

Segue proposta de preços em atenção a vossa solicitação.

PROPOSTA DE PREÇOS.

DESCRIÇÃO VALOR TOTALQNT VALOR UNITITEM

CONJUNTO ALUNO INFANTIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conforme norma COMPULSÓRIA ABNT ABNT

14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura

metálica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e

fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolímero

injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensões aproximadas

de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4

mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado à estrutura por meio de um

encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira

e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm

fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato

com as pernas do usuário deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de não obstruir a

circulação sanguínea. A altura do assento até o chão
deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteiriço,

sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado
em polipropileno copolímero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas

dimensões aproximadas devem ser de 375 mm de

largura por 195 mm de altura, com espessura de

parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos
arredondados e unir-se à estrutura por meio de

encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da

estrutura metálica da cadeira e ser travada por dois

pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero,

na mesma cor do encosto, dispensando a presença

de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser

fabricada à partir de tubos de secção redonda com 0

R$ 97.500,00R$ 650,001501
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de espessura de parede19,05 mm e 1,5 mm , * ,
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos químicos e pintura Epox, em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem rereber
sapatas plásticas de acabamento padrao FDE^ A

deve ter 590 mm de altura e permitir sua
de seus

mesa -.

montagem completa por encaixes
componentes e poder ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuário. Deve possuir tampo injetado
termoplástico ABS virgem, com
superfície lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
ângulos possibilitando a formaçao de círculos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse a
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4

do tipo snap-fit e duas torres para flxaçao por
contra tampo deve apoiar, reforçar e
superfície do tampo além de prover

inferior do tampo da mesa. As

em

cliques

parafusos. O
estruturar a

acabamento na parte
dimensões aproximadas do tampo devem ser de 680
mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais

integrados ao tampoda superfície de uso „ . ^

disponibilizando uma área útil de superfície de uso
tampo de 560 mm x 515 mm. A comando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0 29 mZ
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplástico com sapeificie
texturizada, aberto por todos os lados Mando o
manuseio dos materiais. A estrutura metatea da

confeccionada em tubos de aço
base do tampo com tubo

de 1,9 mm

mesa deve ser

1010/1020, sendo a

quadrado de 20x20mm e espessura
Lidados à duas camisas metálicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
“si por um tubo oblongo 29x58mm com |
espessura de parede de 1,5mm. As
deLm ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mrn
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de 0 38,10 mm e espessura de

ponteiras plásticas de acabamento
meio de rebites tipo

1,5 mm com

padrão FDE/FNDE fixadas por
POP A montagem das pernas da mesa ao tampo se

io de 4 parafusos. Todos os componentes
fabricados em tubo

dará por meio
da estrutura metálica devem ser
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de aço industrial, tratados por conjuntos de banhos

químicos, e receber pintura epóxi em pó.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO atestando que o mobiliário está em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo

emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO

atestando a resistência ao impacto IZOD, da resina

plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência ao

impacto, media de no mínimo 80 J/M. Laudo emitido

por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando

veracidade da resina ABS (butadieno-estíreno-

acrilonitriia). Laudo de acordo com a ABNT 9209/86

atestando que os produtos possuem revestimento em

fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m^. Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de

espessura máxima de 75 micras. Laudo de acordo

com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta

suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo

Técnico de Ergonomia em conformidade, que o

produto atendem os padrões da Ergonomia, emitido

por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um

Engenheiro de Segurança do Trabalho com

recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com

a ASTMD790-15 quanto a resistência a tensão por

flexão do assento e encosto carteira e prancheta em

resina plástica. Laudo emitido por laboratório

acreditado pelo INMETRO de acordo com a

IS0178:2010 quanto a resistência a tensão por flexão

do assento e encosto carteira e prancheta em resina

plástica. Relatório de ensaio da determinação do teor

de chumbo na pintura epóxi-pó das estruturas
metálicas dos móveis, conforme Lei Federal n°

11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo

permitido na fabricação de tintas imobiliárias e de uso

infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Catálogo técnico do produto, nos quais

necessariamente constarão imagens e desenhos

com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricação. Esta condição será

de extrema relevância para a avaliação do mesmo,

assim como os seguintes fatores: conformidade com

as especificações, características técnicas e
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certificados de conformidade apresentados,

qualidade, durabilidade, acabamento, estética,

ergonomia e funcionalidade.

Apresentar junto com a proposta inicial Declaração
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia mínima é de 02 anos

CONJUNTO ALUNO JUVENIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conforme norma COMPULSÓRIA ABNT ABNT

14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura

metálica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve

ser confeccionado em polipropileno copolimero

injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensões aproximadas

de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado à estrutura por melo de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira

e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2 mm
de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuário deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de não obstruir a

circulação sanguínea. A altura do assento até o chão
deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteiriço,

sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas

dimensões aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos
arredondados e unir-se à estrutura por meio de

encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metálica da cadeira e ser travada por dois

pinos retráteis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presença

de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada à partir de tubos de secção redonda com 0
19.05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve

receber banhos químicos e pintura Epoxi em pó. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plástica. A mesa deve ter 650 mm de altura e

R$ 670,00 R$ 100.500,001502
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permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuário. Deve possuir tampo injetado em

termoplástico ABS virgem, com pigmentação,
superfície lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
ângulos possibilitando a formação de círculos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes. 4
cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixação por

parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforçar e
estruturar a superfície do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensões aproximadas do tampo devem ser de 680
mm na base maior, 595 mm na base menore 560 mm

lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais

da superfície de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma área útil de superfície de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplástico com superfície
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura metálica da

mesa deve ser confeccionada em tubos de aço

1010/1020, sendo a base do tampo com tubo

quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados à duas camisas metálicas de tubo oblongo

29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
entre sí por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo

29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de 0 38,10 mm e espessura

de 1,5 mm com ponteiras plásticas de acabamento
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem
das pernas da mesa ao tampo se dará por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura
metálica devem ser fabricados em tubo de aço

industrial, tratados por conjuntos de banhos
químicos, e receber pintura epóxi em pó. Tolerância
máxima para variação de medidas dimensionais {+ ou

-) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resistência, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Certificado
conforme norma COMPULSÓRIA ABNT 14006. -

Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliário está em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. -Laudo
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emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO

atestando a resistência ao impacto IZOD, da resina
plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência ao
impacto, media de no mínimo 80 J/M. -Laudo emitido
por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). -Laudo de acordo com a ABNT 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m^. -
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado

de espessura máxima de 75 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta

suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. -Laudo
Técnico de Ergonomia em conformidade, que o
produto atendem os padrões da Ergonomia, emitido
por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um
Engenheiro de Segurança do Trabalho com
recolhimento de ART pelo CREA. -Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ASTMD790-15 quanto a resistência a tensão por
flexão do assento e encosto carteira e prancheta em

resina plástica. -Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO de acordo com a

1S0178:2010 quanto a resistência a tensão por flexão
do assento e encosto carteira e prancheta em resina

plástica. -Relatório de ensaio da determinação do
teor de chumbo na pintura epóxipó das estruturas
metálicas dos móveis, conforme Lei Federal n®

11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo

permitido na fabricação de tintas imobiliárias e de uso

infantil e escolar, vernizes e materiais similares. -

Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarão imagens e desenhos

com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricação. Esta condição será
de extrema relevância para a avaliação dele, assim
como os seguintes fatores; conformidade com as
especificações, características técnicas e certificados
de conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. -Declaração de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia mínima é de 02 anos.

ARQUIVO COM 4 GAVETAS

R$ 21.725,00R$ 869,00253

Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP

com espessura de 18 mm, revestido com laminado

melaminico de baixa pressão em ambas as faces,
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resistente a abrasão, na cor branca, encabeçado com

fita de borda pvc 2,5 mm de espessura com alta

resistência a impactos.na mesa cor do painel.

Gavetas em madeira aglomerada MDP revestido com
laminado melaminico de baixa pressão encabeçadas

com fita de borda pvc com espessura 1 mm. Fundo

das gavetas confeccionados em chapa dura de alta
densidade pintada na mesma cor do móvel.

Corrediças (tipo telescópicas) das gavetas, presas ao

corpo do gaveteiro através de parafuso tipo chipboard

para madeira, resistente a esforço sobre a gaveta e
aos números de ciclos de abertura e fechamento da

mesma. Travamento simultâneo das gavetas feito em

haste de aço resistente a tração com acionamento
lateral através de fechadura com chave de alma

interna em aço de alta resistência ao torque, com

capa plástica externa de proteção em polietileno
injetado. Puxadores com desenho curvo e linhas
suaves sem arestas injetados em poliuretano, fixado

com parafuso de rosca para fixação em

termoplásticos em aço de 4x25mm com cabeça

panela. Suportes para pastas suspensas nas gavetas
confeccionados em chapa de aço em formato de T

fixado a gaveta através de parafusos chipboard de
4,0 X 14mm cabeça panela, pintado em epóxi pó na
mesma cor do móvel.

Tolerância máxima para variação de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Apresentar junto com a
proposta inicia! Declaração de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia mínima é de 01 ano

CONJUNTO REFEITÓRIO COM TAMPO INJETADO

COMSCADEIRAS^VÉNIL

A mesa deve ser composta por tampos modulares
fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado
por 3 módulos que se fixam à estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa {2

de cada lado) e 3 encaixes centrais por módulo e 4
parafusos por módulo. Após montada a mesa mede
1860x820mm e tem 760 de altura. A estrutura deve

ser formada por um quadro fabricado em tubo de aço

1010/1020 de seção 20x40mm com 1,2mm composto

por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser

fabricadas em tubo de aço 1010/1020 0 1.1/2"x

R$ 168.175,00R$ 4.805,00354
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0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de

parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe
de uma sapata com regulagem de altura para

nivelamento da mesa, fabricada em poíipropileno.

Todas as peças metálicas que compõe a mesa

recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta

Epóxi. Cadeira. O conjunto é composto por 8

cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura

metálica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e

fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve

ser confeccionado em poíipropileno copolímero

injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensões de

aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de

profundidade 4 mm de espessura de parede com

cantos arredondados, montados à estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da

cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos

auto atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm
fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato

com as pernas do usuário deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de não obstruir a

circulação sanguínea. A altura do assento até o chão
é de 460 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem

nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado em

poíipropileno copolímero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas

dimensões são 375 mm de largura por 200 mm de

altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A

peça deve possuir cantos arredondados e une-se à
Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metálica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos retráteis

injetados em poíipropileno copolímero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presença de rebites ou

parafusos. A estrutura deve ser fabricada à partir de
tubos de secção redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm

de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutura! deve recebe banhos químicos e
pintura Epóxi em pó. As extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plásticas de acabamento

padrão FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

COMERCIAL:
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Laudo emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO atestando que os produtos atendem os

requisitos da ABNT 8094/83, com avaliação pela ISO

4628-3/2015 com duração igual a 600 horas. Laudo
Técnico de Ergonomia em conformidade com a

Norma Regulamentadora - NR 17 emitido por um

Ergonomisía Acreditado pela ABERGO e um
Engenheiro de Segurança do Trabalho com

recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que
os produtos atendem os requisitos da ABNT

8095/2015, com duração igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com a ABNT 9209/86

atestando que os produtos possuem revestimento em

fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m^. Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de

espessura máxima de 75 micras. Laudo de acordo

com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta

suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
de acordo com a ABNT 8096, Avaliação da

Resistência à corrosão por exposição ao Di óxido de

Enxofre, com duração igual

ou superior a 600 horas. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que
os produtos atendem os requisitos da ABNT 8094/83,
com avaliação pela ABNT 5841/2015 com duração
igual a 600 horas. Laudo emiti do por laboratório
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790 15 quanto a resistência a tensão por
flexào do assento e encosto carteira e prancheta em

resina plástica. Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
150178:2010 quanto a resistência a tensão por flexão
do assento e encosto carteira e prancheta em resina

plástica. Relatório de ensaio da determinação do teor
de chumbo na pintura epóxi pó das estnjturas
metálicas dos móveis, conforme Lei Federal n°

11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo
permitido na fabricação de tintas imobiliárias e de uso

infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarão imagens e desenhos

com cotas, comprovando que o Item ofertado faz
parte de sua linha de fabricação. Esta condição será
de extrema relevância para a avaliação do mesmo,
assim como os seguintes fatores: conformidade com
as especificações, características técnicas e
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certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. Declaração de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, onde o
período mínimo de garantia seja de 02 anos.
MESA RETA

Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces,

espessura de 18 mm, todas as superfícies laterais

revestidas em fita de borda com 2,5 mm de espessura

e usinadas com raio mínimo de 2,5 mm, colado por

meio de cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a

direita, composto por duas gavetas com área mínima

para acomodar papéis no formato A4, mecanismo de

deslizamento das gavetas por trilho guia em aço

carbono pintado na cor branca com rodízio em nylon

para facilitar o deslocamento das gavetas, puxador

em plástico injetado na cor azul. Estrutura lateral em

aço carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em
tubo redondo 1 V2 (1.2) com terminações em sapatas

em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas

minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas à estrutura

através de encaixe. O conjunto das gavetas possuem

travamento do conjunto por meio de fechadura tipo

tambor e duas chaves. Todas as peças em aço

deverão receber tratamento por meio de banhos

sucessivos para proteção por meio de fosfatizaçào,

Pintura eletrostática epóxi pó, na cor cinza, curada
em estufa com 230"C. Soldas devem possuir

superfície lisa e homogênea, não devendo apresentar

pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias.
Deve ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessíveis aos usuários devem ser

arredondadas.

R$ 23.375,00R$ 935,00255

DIMENSÕES; 120x65x74 cm (comprimento x largura

X altura)

Tolerância máxima para variação de medidas

dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência,
o item deve possuir os seguintes documentos que

devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial;
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Ensaio de corrosão por exposição em câmara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com

0 mínimo de 500 horas;

Grau de empolamento quando a densidade de

distribuição das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 dO = isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 tO =

isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a norma ABNT ISO
4628-3:2015 ri 0 = 0 % de área enferrujada

Ensaio de determinação da espessura da camada de
tinta conforme as normas ABNT 10443:2008 e a

norma ASTM 07091:2013, com valor médio de no

mínimo 110 pm;

Ensaio de aderência da tinta, determinação de
aderência, conforme norma ABNT 11003:2009

versão corrigida de 2010;

Ensaio de aderência da tinta, detenninação de
aderência, conforme norma ASTM 03359:2017

Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia mínima é de 01

ano contra qualquer defeito de fabricação

ESTANTE EM AÇO 06 PRATELEIRAS

Estante em aço, prateleiras em Chapa 22 (espessura
mínima de 0,80mm) e colunas em chapa 16

(espessura mínima de 1.5 mm), altura mínima da
regulagem da prateleira 25 mm, com acabamento

pelo sistema de tratamento químico da chapa (antl-
ferruginoso e fosfatizante) com banhos sucessivos a

quente, com desengraxante, decapante, fosfatização

e passivador, pintura através de sistema eletrostático
epóxi pó curado em estufa de pelo menos a 180 ° C,

com superfícies lisas e uniformes, contendo 06
prateleiras. As colunas em “L" deverão receber

sapatas plásticas em suas terminações em contato
com 0 chão. Toda estrutura em cinza claro.

R$ 11.800,00R$ 590,00206
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● Tolerância máxima para variação de medidas

dimensionais (+ ou -) 3mm.

● DIMENSÕES: Alt. 190 cm, Larg. 95 cm, Prof. 43,5
cm para garantir a qualidade, durabilidade e

resistência, o item deve possuir os seguintes laudos,

●ensaio de corrosão por exposição em câmara de
névoa salina, conforme norma NBR 8094:1983, com

0 mínimo de 500 horas;

●grau de empolamento quando a densidade de

distribuição das bolhas conforme a norma NBR
5841:2015 dO

empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma NBR 5841:2015 tO = isento de

bolhas

isento de bolhas ●grau de

●grau de enferrujamento conforme a norma NBR iso

4628-3:2015 ri 0 = 0 % de área enferrujada

●ensaio de determinação da espessura da camada de
tinta conforme a norma NBR 10443:2008 e a norma

astm d7091:2013, 100 pm;

●ensaio de aderência da tinta, determinação de

aderência,conforme norma NBR 11003:2009versão

corrigida de 2010;

●ensaio de aderência da tinta, determinação de

aderência, conforme norma astm 03359:2017

Apresentar junto com a proposta inicial declaração de
garantia emitida

exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia mínima é de 01 ano

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02

PORTAS E 04 PRATELEIRAS (AÇO CARBONO,

MDF EABS)

Módulo em aço, ABS e MDF. desmontável em 11

partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1
cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisórias,

fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte

transversal), possuindo 6 “casteios” para fixação a

estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para

R$ 3.610,00 R$ 72.200,00207
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união entre base de plástico e estrutura retangular,

parafusos especiais para plástico, o modulo possuir
os 12 vértices que compõe sua forma em raio de no
mínimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina

viva. o modulo é montado com o uso de parafusos e

rebites, os pés do modulo em plástico injetado na
mesma cor da base e cabeceira, com formato

redondo e diâmetro de 50 mm, altura de 25 mm,

parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda

final em contato com o piso chanfrado com inclinação
00 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16

que permita a sua regulagem. fechadura do tipo
tambor cilíndrico com chave dobrável. corpo do

armário em chapa de aço SAE 1010/1020 de

espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do
armário, com cremalheiras estampadas diretamente

na lateral, com regulagem mínima de 100 mm entre
os pontos, permitindo ao usuário a colocação das

prateleiras em várias alturas, base estruturada por

meio de tubo de aço carbono SAE 1020 25 x 25

quadrado na parede 1,5 mm, formando um retângulo
com 890 X 390 mm, nas quatro extremidades internas

do retângulo são soldados pelo processo MIG/MAG
quatro tubos de aço carbono 1’ polegada, de diâmetro

na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serão

soldados perpendicularmente a estrutura retangular

para formar os quatro pés do armário, inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada

de 5/16 pol. de diâmetro que receberão as sapatas

abauladas, duas portas confeccionada em MDF de
18 mm, revestida nas duas faces em laminado

melamínico de baixa pressão na cor branca, com
bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma

cor do tampo superior e inferior, as dobradiças do
modulo deverão ser invisíveis pelo lado interno e em

número de duas em cada porta, utilizar dobradiça de

fechamento automático super alta, e puxadores em

plástico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do
modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,

revestido nas duas faces em laminado melamínico na

cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas

laterais do armário, a pintura das peças em aço em

tinta epóxi pó, na cor branco texturizado, pelo

processo eleírostático, curado a uma temperatura de

pelo menos 180°, todas as peças em aço deverão

receber tratamento por meio de banhos sucessivos
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para proteção por meio de fosfatização, garantindo

pelo menos 500 horas de exposição pelo método
descrito na ABNT 8094:1983 - material metálico

revestido e não revestido corrosão por exposição à

névoa salina, a pintura das peças em aço em tinta pó

pelo processo eletrostático, com espessura média da

camada de tinta com valor médio de 100 pm e

ensaiado segundo a ABNT 10443:2008 - tintas e

vernizes - determinação da espessura da película

seca sobre superfícies rugosas - método de ensaio,

pintura eletrostática epóxi pó, na cor branca
texturizada. soldas devem possuir superfície lisa e

homogênea, não devendo apresentar pontos
cortantes, superfícies ásperas ou escórias, deve ser

eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos, bordas
acessíveis aos usuários devem ser arredondadas,

cada módulo deverá possuir em sua embalagem um

manual de montagem. Dimensões: alt. 165 cm, larg.
95 cm, prof. 43,5 cm Tolerância máxima para variação

de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm. Apresentar

junto com a proposta inicial declaração de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando

que a garantia mínima é de 01 ano para garantir a
qualidade, durabilidade e resistência, o item deve

possuir os seguintes laudos,

●ensaio de corrosão por exposição em câmara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com

0 mínimo de 500 horas;

●grau de empolamento quando a densidade de
distribuição das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 dO = isento de bolhas

●grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 tO =

isento de bolhas

●grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015 ri 0 = 0 % de área enferrujada

●ensaio de determinação da espessura da camada de
tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma

astm d7091:2013,100 pm;
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●ensaio de aderência da tinta, determinação de

aderência, conforme norma ABNT 11003:2009

versão corrigida de 2010;

●ensaio de aderência da tinta, determinação de

aderência, conforme norma astm 03359:2017

Apresentar declaração de garantia emitida

exclusivamente pelo fabricante,

atestando que a garantia mínima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricação

Armário Aéreo de Cozinha em aço 5 Portas altura: 55
cm largura:174 cm profundidade: 32 cm

R$ 960,00 R$ 19.200,00208

VALOR GLOBAL: R$ 514.475,00 (quinhentos e quatorze mil quatrocentos e setenta e cinco reais)

Esta proposta é válida por 60 dias a contar de sua assinatura.

Macaíba/RN 22 de setembro de 2023.

Assinado de Forma digital

por ARTUR FLOR

DAVID:70033427 DAVID:70033427402
Dados: 2023.09.22 10J5:S7

-03’00'

ARTUR FLOR

402
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Gmail - cotação para mobiliário (e-mai! válido)26/09/23, 07:22

Gmai SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmaM.com>

cotação para mobiliário (e-mail válido)

LUIZ AUGUSTO NOGUEIRA DE CASTRO <castrorepresentacao2021 @gmaii.com>
Para: SEDUC ALAGOA NOVA PB <seceducacaoan@gmail.com>

22 de setembro de 2023 às 10:56

Bom dia

Segue em anexo conforme solicitado nossa proposta de preço

Grato

Luiz

[Texto das mensagens anteriores oculto]

ALAGOA NOVA.pdf
^ 728K

https://mail.google.com/mail/u/1/?ik=f75234398c&view=pt&search=a ll&permmsgid=msg-f:1777746337204006686&simpl=msg-í:1777746337204 ,.,
1/1Impresso por convidado em 27/01/2024 06:16. Validação: 694F.3AEB.FE31.BDBC.46A0.915C.AA80.D256. 
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L.A.N DE CASTRO REPRESENTAÇÕES

DE ARTIGOS DE ESCRITÓRIO - ME
CIMPJ: 35.225,209\0001-38

PROPOSTA COMERCIAL DE

PRODUTOS

Conforme solicitado, segue abaixo proposta comercial. Estamos à disposição para
qualquer esclarecimento necessário.

Requerente: PREFEITURA MUNICIPAL DE ALAGOA NOVA - PB

Prezados, Segue nosso valor para os itens descrito abaixo.

DESCRIÇÃO DO ITEM/SERVIÇO TOTALITEM QNT UNITÁRIO
CONJUN lO ALUNO IM ANTII.

O conjuntu ahaixo descrito deve ser certificado conforme norma

COMPULSÓRIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e

uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metálica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois parafusos. () assento deve ser

confeccionado em polipropiieno copolimero injetado c moldado anatomicamente
com acabamento tcxturí.7ado c dimensões aproximadas dc 395 mm dc largura,
305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos

arredondados, montado à estrutura por meio de uui encaixe em lodo o tubo da
base da frente da cadeira c 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas dc 2mm de

espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico de diâmetro
5x25 mm fenda phíllips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do

usuário deve scr provido dc borda arredondada com raio a fim dc não obstruir
a circulação sanguínea. A altura do assento até o chão deve scr de 355 mm. O
encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado

em polipropiieno copolimero injetado e moldado anatomicamente com

acabamento texturizado. Suas dimensões aproximadas devem scr dc 375 mm dc

largura por 195 inm de altura, coin espessura de parede média de 3,5 inin. A
peça deve possuir cantos arredondados e unir-se à estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da cadeira e scr
travada por dois pinos retráteis injetados cm polipropiieno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos. A
estrutura deve scr fabricada à partir dc tubos dc sccção redonda com o 19,05
mm c 1,5 mm dc espessura dc parede dobrados c soldados. O conjunto estrutural

deve rcccbcr banhos químicos c pintura Kpoxi cm pó. As extremidades das
pernas da cadeira devem rcccbcr sapatas plásticas dc acabamento padrão FDE.
A mesa deve ter 590 mm do altura c permitir sua montagem completa por
encaixes dc seus componentes c poder scr utilizada dc ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usuário. Deve possuir tampo injetado cm

tcrmoplástico ABS virgem, com pigmentação, superfície Usa sem brilho c com
formato de 2 (dois) ângulos possibilitando a formação de círculos com 6 (seis) ou
30 (trinta) mesas. O tampo deve fíxarsc ao contra tampo por meio dc 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fíl c duas torres para fixação por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforçar e estruturar a superfície du tampo além de
prover acabamento na parte inferior du tampo du mesa. As dimensões
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 inm iatcralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da

superfície de uso integrados ao tampo disponibilizando uma área útil de
superfície de uso do tampo de 560 mni x 515 mm. A área somando os dois porta
objetos deve scr de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro
em formato retangular, injetado em termoplástico com superfície texturi/ada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura
metálica da mesa deve ser confeccionada cm tubos dc aço 1010/1020, sendo a

base do tampo com tubo quadrado dc 20x20mm c espessura dc 1,9 inm soldados
à duas camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de

l,9mm unidas entre sí por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de l,5mm. As pernas da mesas devem scr fabricadas com tubo oblongo 29x58
mm espessura 1,9 inm soldados aos pés da mesa fabricados cm tubo dc o 38,10
mm c espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas dc acabamento padrão
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da
mesa ao tampo sc dará por meio dc 4 parafusos. Todos os componentes da

R$ 132.000,00R$ 880,001501
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LA.N DE CASTRO REPRESENTAÇÕES

DE ARTIGOS DE ESCRITÓRIO - ME
CNPJ: 35.225.209\0001-38

estrutura metálica devem ser fabricados em tubo de aço industrial, tratados por

conjuntos de banhos químicos, c receber pintura cpóxi cm pó.
APRESKNTAR JLNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliário está cm conformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo emitido

por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando a resistência ao impacto
IZOD, da resina plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência ao impacto,

media de no mínimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadíeno^tireno'

acrílonitrila). Laudo de acordo com a ABNT 920W86 atestando que os produtos

possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a l,2g/m^. Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima dc 75 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta maLs

de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade,

que 0 produto atendem os padrões da Ergonomia, emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do Trabalho com

recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO dc acordo com a ASTMD790-15 quanto a resistência a tensão
por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. Laudo

emitida por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a

180178:2010 quanto a resistência a tensão por flexão do assento c encosto
carteira c prancheta cm resina plástica. Relatório dc ensaio da determinação do

teor de chumbo na pintura epóxi«pú das estruturas metálicas dos móveis,
conforme Lei Federal n" 11.762/üK que fíxa o limite máximo de chumbo
permitido na fabricação dc tintas imobiliárias c dc uso infantil c escolar, vemim

e materiais similares. Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para
a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as

especificações, características técnicas e certificados de conformidade

apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade.

Apresentar junto com a proposta inicial Declaração de garantia emitida
exclusivamenle pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é de 02 anos

CONJIINTO ALUNO JUVENIL O conjunto abaixo descrito deve ser certificado

conforme norma COMPULSÓRLV ABNT /VBNT 14006. Conjunto formado por
uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por; estrutura metálica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois parafusos. O

assento deve ser confeccionado eni polipropileno copolímero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado c dimensões aproximadas de 395

mm dc largura, 345 mm dc profundidade 4 mm dc espessura dc parede com
cantos arredondados, montado à estrutura por meio de um encaixe em tudo o
tubo da base da frente da cadeira c 2 (duas) cavidades reforçadas com aictas dc

2 mm dc espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico de
diâmetro 5x25 mm fenda phíilíps. Na parte frontal, que fica cm contato com as

pernas do usuário deve ser provido de borda arredondada com raio a (Im dc não

obstruir a circulação sanguínea. A altura do assento até o chão deve ser de 385
mm. O encosto deve ser inteiriça, sem nenhum tipo dc ventilação ou abertura,

fabricado ein polipropileno copolímero injetado c moldado anatomicamente coni
acabamento texturizado. Suas dimensões aproximadas devem ser de 375 mm de

largura por 195 mm dc altura, com espessura de parede média dc 3,5 mm. A
peça deve possuir cantos arredondados e unir-se à estrutura por meio dc encaixes

de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da cadeira e ser
travada por dois pinos retráteis injetados cm polipropileno copolímero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada à partir de tubos de secção redonda com o 19,05
mm e 1,5 mm de espessura dc parede dobrados c soldados. O conjunto estrutural

deve receber banhos químicos e pintura Epoxi em pó. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plástica. A mesa deve ter 650 nim de
altura c permitir sua inontagcin completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuário. Deve possuir tampo injetado em termoplástíco ABS virgem, com
pigmentação, superfície lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) ângulos
possibilitando a formação dc círculos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo
deve fixarse au euiitru tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques du tipo
Snap-fit e duas torres para fixação por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforçar c estruturar a superfície do tampo além de prover acabamento na parte

inferior do tampo da mesa. As dimensões aproximadas do tampo devem scr dc
680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm latcralmcnie, contendo

02 (dois) porta objetos laterais da superfície de uso integrados ao tampo
disponibiü/apdo uma área útil de supcrficie de uso do tampo dc .560 mm x 515

2 150 R$ 900,00 RS 135.000,00
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mm. A área somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29
m2. Deve possuir 0] (uni) porta livro cm Tormato retangular, injetado cm
termoplástico com superfície texturi/uda, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura metálica da mesa deve ser confeccionada

em tubos de aco 1010/1020. sendo a base do tampo com tubo quadrado de

20x20mm c espessura de 1,9 mm soldados à duas camisas metálicas de tubo
oblongo 29xSKmm c espessura de parede de l,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29xS8mm com espessura de parede de l,5mm. As pernas da mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados

aos pés da mesa fabricados em tubo de e 58,10 mm e espessura dc 1,5 mm com
ponteiras plásticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dará por meto de 4 parafusos. Todos
os componentes da estrutura metálica devem serfabricados em tubo dc aço

industrial, tratados por conjuntos dc banlios químicos, e receber pintura cpóxi

em pó. Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais {+ ou -) 3mni.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os

seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial; -C'erlífícado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT 14006. -Laudo

emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliário
está em conformidade com a ABNT 14006 de 2008. -Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO atestando a resistência ao impacto

I^OD, da resina plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência ao impacto,
media de nu minímo 80 .l/M. -Laudo emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieiio-estireno-

acrílonitrila). -Laudo dc acordo com a ABNT 9209/86 atestando que os produtos

possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superiora l,2g/m^ -Laudo
de acordo com a .ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima de 75 micras.

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais
dc 350 kg.m sem causar trincas. -Laudo Técnico dc Ergonomia em

conformidade, que o produto atendem os padrões da Ergonomia, emitido por
um Ergonomísta Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do
Trabalho com recolhimento dc ART pelo CRE A. -Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO dc acordo com a .\STMD790-15 quanto a resistência
a tensão por tlcxão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica.

-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
180178:2010 quanto a resistência a tensão por flexão do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plástica. -Relatório de ensaio da determinação do

teor dc chumbo na pintura cpóxipó das estruturas metálicas dos móveis,
conforme Lei Federal n° 11.762/08 que fixa u limite máximo de chumbo

permitido na fabricação de tintas imobiliárias c de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares, -(.'atálogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado fa/

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para
a avaliação dele, assim como os seguintes fatores: conformidade coni as
especificações, características técnicas c certificados dc conformidade

apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. -Declaração de garantia emitida exclusívamenie pelo fabricante,
atestando que a garantia mínima é de 02 anos.

ARQUIVO COM 4 GAVETAS

Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP com espessura dc 18 mm,
revestido com laminado meiamínico dc baixa pressão em ambas as faces,
resistente a abrasão, na cor branca, encabeçado com fíta de borda pvc 2,5 mm
de espessura com alta resistência a impactos.na mesa cor do painel. Gavetas em
madeira a^omerada .MDP revestido com laminado meiamínico de baixa pressão
encabeçadas com fita de borda pvc com espessura 1 mm. Fundo das gavetas

confeccionados em cbapa dura de alta densidade pintada na mesma cor do
móvel. Corrediças (tipo telescópicas) das gaxetas, presas ao corpo do gaveteiro

através de parafuso tipo chipboard para madeira, resistente a esforço sobre a
gaveta e aos números de ciclos de abertura e fechamento da mesma. Travamento
simultâneo das gavetas feito cm haste dc aço resistente a tração com acionamento
lateral através de fechadura com chave de alma interna em aço de alta resistência

ao torque, com capa plástica externa de proteção em polietilenu injetado.
Puxadores com desenho curvo e linhas suaves sem arestas injetados cni
poiiurctano, fixado com parafuso dc rosca para fixação cm tcrmoplásticos cm

aço de 4x25mm com cabeça panela. Suportes para pastas suspensas nas gavetas

confeccionados cm chapa de aço em formato de ~r fixado a gaveta através de
parafusos chipboard dc 4,0 x 14mm cabeça panela, pintado cm cpóxi pó na
mesma cor do móvel.

Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ nu -) 3mm.

Apresentar junto com a proposta iniciai Declaração dc garantia emitída
exclusívamcntc pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é dc 01 ano

RS 25.000,003 25 RS 1.000,00
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CONJUNTO REFEITÓRIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS

ADULTO

A mesa deve ser cumpusU por tampos modulares fabricada em ABS injetado üe

alio impacto, formado por 3 módulos que se fixam à estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes

centrais por módulo e 4 parafusos por módulo. Após montada a mesa mede
1860x820mm e tem 760 de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro

fabricado em tubo de aço 1010/1020 de seção 20x40mm com l,2mm composto

por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aço
1010/1020 O l.l/2"x 0,4mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura

para nivelamento da mesa, fabricada em polípropileno. Todas as peças metálicas
que compõe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epóxí.
Cadeira. O conjunto é composto por 8 cadeiras, cia deve ser composta por:
estrutura metálica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polípropileno copolímero
injetado c moldado anatomicamente com acabamento lexiurízado e dimensões
de aproximadamente 400 mm dc largura. 420 mm dc profundidade 4 inm de

espessura de parede com cantos arredondados, montados à estrutura pur meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades

reforçadas com aictas dc 2mm de espessara, que acomodam parafusos auto

atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal,
que fica em contato cum as pernas do usuário deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de não obstruir a circulação sanguínea. A altura do
assento ate o chão é dc 460 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo
de ventilação nu abertura, fabricado em polípropileno copolímero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensões são 375

mm dc largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3.5
mm. A peça deve possuir cantos arredondados c une-se à Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da cadeira

c deve ser travada por dois pinos retráteis injetados em polipropíleno
copolímero, na mesma cor do encosto, dispensando a presença de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada à partir de tubos de secção redonda

com 0 19,05 mm c 1,5 mm dc espessura de parede dobrados e soldados. 0

conjunto estrutural deve recebe banhos químicos c pintura Epóxi cm pó. As
extremidades das peruas da cadeira recebem sapatas plásticas de acabamento

padrão FDE.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que os
produtos atendem os rc^quisitos da ABNT 8094/83, com avaliação pela ISO 4628-

3/2015 com duração ígual a 600 horas. Laudo Técnico dc Ergonomia em
conformidade com a Norma Keguiamentadora - NR 17 emitido por um

Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do

Trabalho com recolhimento dc ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratório

acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os requisitos da

ABNT 8095/2015, com duração igual ou superior u 600 horas. Laudo de acordo

com a ABNT 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a ],2g/m^ Laudo de acordo com a ASTM D

7091/13 e resultado de espessura máxima de 75 micras. Laudo de acordo com a

ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar
trincas. Laudo de acordo com a ABNT 80%, Avaliação da Resistência à corrosão

por exposição ao Dí óxido dc Enxofre, com duração igual

ou superior a 600 horas. Laudo emitido pur laboratório acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os requisitos da ABNT 8094/83.
com avaliação pela ABNT 5841/2015 com duração ígual a 600 horas. Laudo emití
do por laboratório acreditado pelo INMETRO dc acordo com a ASTMD790 15
quanto a resistência a tensão por flexâo do assento c encosto carteira c prancheta

em resina plástica. Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO
do acordo com a ISO>78:201 U quanto a resistência a tensão porflcxão do assento

e encosto carteira c prancheta cm resina plástica. Relatório dc ensaio da
determinação do teor de chumbo na pintura epóxi pó das estruturas metálicas

dos móveis, conforme Lei Federal n” 11.762/08 que fixa o limite máximo dc
chumbo permitido na fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar,

vernizes c materiais similares. Catálogo técnico do prodnio, nos quais

necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificações, características técnicas c certificados de
conformidade

apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade.

4 35 RS 6.200,00 R$217.000,00
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Declaração de garantia emitida cxclusivaniente pelo fabricante, onde o período
mínimo de garantia seja dc 02 anos.
MESA RETA

Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura de 18 mm. todas
as superfícies laterais revestidas em fita de borda com 2,5 mm de espessura e
usinadas com raio mínimo dc 2,5 mm, colado por meio dc cola hotmcll. A mesa

possui um gaveteiro a direita, composto por duas gavetas com área mínima para
acomodar papéis no formato A4. mecanismo de deslizamento das gavetas por
trilho guia em aço carbono pintado na cor branca com rodízio em nylon para
facilitar o deslocamento das gavetas, puxador cm plástico injetado na cor azul.
Estrutura lateral em aço carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em tubo
redondo 1 '/> (1.2) com terminações em sapatas em polípropileno copolímero

virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas à estrutura
através de encaixe. O conjunto das gavetas possuem travamento do conjunto por
meio de fechadura tipo tambor e duas chaves. Todas as peças em aço deverão

receber tratamento por meio dc banhos sucessivos para proteção por meio de
fosfatízaçâu. Pintura eietrostática epóxi pó. na cor cinza, curada cm estufa com
230°C. Soldas devem possuir superfície lisa c homogênea, não devendo
apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias. Deve ser eliminado
respingos c irregularidades de soldas, rebarbas c arredondados os cantos agudos.
Bordas acessíveis aos usuários devem ser arredondadas.

DIMENSÕES: 120x65x74 cm (comprimento x largura x altura)
Tolerância máxima para variação dc medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade c resistência, o item deve possuir os
seguintes diKumentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Ensaio dc corrosão por exposição em câmara dc névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o mínimo de 500 horas;

Grau dc empolanicnto quando a densidade de distribuição das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 tO = isento de bolhas

Grau de enferrujameuto conforme a norma ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 “ 0 %
dc área enferrujada

Ensaio de determinação da espessura da camada de tinta conforme as normas
ABNT 10443:2008 e a norma ASTM D7091:20I3, com valor médio de no mínimo

110 pin;
Ensaio de aderência da tinta, determinação de aderência, conforme norma

ABNT 11003:2009 versão corrigida de 2010;
Ensaio dc aderência da tinta, determinação dc aderência, conforme norma

ASTM 03359:2017

Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia mínima é de 01 ano contra qualquer defeito dc fabricação

EvSTANTE EM AÇO 06 PRATELEIRAS

Estante cm aço. prateleiras cm Chapa 22 (espessura mínima de 0.80mm) c
colunas cm chapa 16 (espessura mínima dc 1.5 mm), altura mínima da regulagcm
da prateleira 25 mm, com acabamento pelo sistema de tratamento químico da
chapa (antí-ferruginoso e fosfatízante) com banhos sucessivos a quente, com
desengraxante. dccapantc, fosfatí/ação c p.assivador, pintura através dc sistema
cictrostático epóxi pó curado cm estufa dc pelo menos a 180 " C, com superfícies
lisas e uniformes, contendo 06 prateleiras. As colunas em deverão receber

sapatas plásticas em suas terminações em contato com o chão. Toda estrutura
cm cinza claro.

● Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
● DIMENSÕES: Alt. 190 cm. Larg. 95 cm, Prof. 43,5 cm para garantir a

qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes laudos.
»ensaío de corrosão por exposição em câmara dc névoa salina, conforme norma
NBR 8094:1983, com o mínimo dc 500 horas;

*grau de empolamento quando a densidade de distribuição das Imlhas conforme
a norma NBR 5841:2015d0 = isento dc bolhas *grau dc empolamento quando ao
tamanho das l>oihas conforme a norma NBR 5841:2015 tO = isento de bolhas

●grau dc enferrujamento conforme a norma NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % dc
área enferrujada
●ensaio de determinação da espessura da camada de tinta conforme a norma
NBR 10443:2008 c a norma astm d709l :2013, 100 pm;
●ensaio dc aderência da tinta, determinação de aderência, conforme norma .NBR

11003:2009 versão corrigida de 2010;
●ensaio de aderência da tinta, determinação de aderência, conforme norma astm
D3359:20I7

Apresentar junto com a proposta inicial declaração de garantia emitida
exclush amente pelo fabricante, atestando que a garantia míoima é de 01 ano

R$ i-300,00 RS 32.500,005 25

RS 1.320,00 RS 26.400,006 20
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MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04

PRATEI.EIRAS (AÇO CARBONO, MDF E ABS)

Móduio em aço. ABS e MDK, dcsmontável em II partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisórias, fcctiamcnto
superior c inferior cm ABS na cor cin/.a, com estrutura cm parede de 4 mm (cm

qualquer corte transversal), possuindo 6 "^castelos” para fíxaçâo a estrutura
retangular, (tubo 25 x 25 mm) iililí/ar para união entre base de plástico c
estrutura retangular, parafusos especiais para plástico, o modulo possuir os 12
vértices que compÕe sua forma cm raio de no mínimo 50 mm, sem encontros c
arestas com quina viva. o modulo é montado com o uso dc parafusos c rebites, os

pés do modulo cm plástica injetado na mesma cor da base e cabeceira, com
formato redondo e diâmetro de 50 mm. altura de 25 arm, parede da sapata coni

.^,5 mm de espessura, borda iinal em contato com o piso chanfrado com
inclinação dc 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a

sua regulagcm. fechadura do tipo tambor cilíndrico com chave dobrável. corpo
do armário em chapa de aço SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais

direita e esquerda do armário, com cremalheíras estampadas diretamente na
lateral, com regulagcm luínima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao
usuário a colocação das prateleiras em várias alturas, base estruturada por meio
de tubo de aço carbono .SAE 1020 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm, formando

um retângulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retângulo
são soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos dc aço carbono 1' polegada,

de diãmetni na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serão soldados
perpcndicularmente a estrutura retangular pura formar os quatro pés do
armário, inserir cm suas extremidades buchas internas com porca inserfada dc

5/16 pol. de diâmelro que receberão as sapatas abauladas, duas portas
confeccionada era MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado

mciamínico de baixa pressão na cor branca, cora bordas revestida cm fita ABS
de 24 mm da mesma cor do tampo superior e inferior, as dobradiças do modulo

deverão ser invisíveis pelo lado interno e em número dc duas cm cada porta,
utilizar dobradiça de fechamento automático super alta, c puxadores cm plástico

na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em
MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado mciamínico na cor branca,

fixadas ao corpo por meio dc rasgos nas laterais do armário, a pintura das peças
em aço cm tinta cpóxi pó, na cor branco texturizado, pelo processo cletrostático,
curado a uma temperatura de pelo menus 180°, todas as peças em aço deverão
receber tratamento por meio dc banhos sucessivos para proteção por meio dc
fosfatização, garantindo pelo menos 500 horas de exposição pelo método descrito
na ABNT 8094:1983 - material metálico revestido e não revestido corrosão por

exposição à névoa salina, a pintura das peças em aço em tinta pó pcio processo
cletrostático, com espessura média da camada de tinta com valor medío dc 100
pm e ensaiado segundo a ABNT 10443:2008 ~ tintas e vernizes - determinação
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas - método de ensaio,
pintura eictrostática epiíxi pó, na cor branca texturizada. soidas devem possuir
superfície lisa c homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes,
superfícies ásperas ou escórias, deve ser eliminado respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos, bordas acessíveis aos
usuários devem scr arredondadas, cada móduio deverá possuir em sua

embalagem um manual de montagem. Dimensões: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof.
434 cm Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou ●)

5ram. Apresentar junto com a proposta inicial declaração de garantia emitida
cxdusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é de 01 ano
para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os
seguintes laudos,
«ensaio dc corrosão por exposição cm câmara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983. com o mínimo de SOO horas:

●grau de empolamciiln quando a densidade dc distribuição das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 dO = isento dc bolhas

«grau dc empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma AHN'1'
5841:2015 tO = isento dc bolhas

«grau de enfcrrujameiito conforme a norma ABNT Íso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de
área enferrujada
«ensaio dc determinação da espessura du camada dc tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 c a norma astin d709l :2013,100 pm;

●ensaio dc aderência da tinta, determinação de aderência, conforme norma

ABNT 11003:2009 versão corrigida de 2010;
●ensaio de aderência da tinta, determinação de aderência, conforme norma astm

03359:2017

Apresentar declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia mínima é de 01 ano contra qualquer defeito de
fabricação	

RS 8.000,00RS 400,00207
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L.A.N DE CASTRO REPRESENTAÇÕES
DE ARTIGOS DE ESCRITÓRIO - ME

CNPJ: 35.225.209\0001-38

Armário Acrco de Cozinha cm aço 5 Portas altura: 55 cm largura;174 cm

profundidade: 32 cm	
K$ 22.000,00RS 1.100,008 20

GLOBAL DA PROPOSTA RS 597.900,00

Validade da Proposta: 90 dias ( confonnc solicitado)
Entrega dos itens após formalização em até 30 (trinta) dias
Efetuar pagmanto no máximo cm ate 30 (trinta) dias
Os custos referente a entrega será de nossa responssabilidade no endereço indicado!

Porto Velho/RO 20/09/2023

35.225.209/0001-38
L. A. N. de Castro Representações
de Artigos Para Escritório - ME
Rua. Aimiraníe Barroso, n® 1387 Saía 01

B Santa Barbaja-CEP 768Ô4-236
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